Die vorliegende Benutzerinformation nach der Richtlinie 2001/95/EG Uber die allgemeine
Produktsicherheit und dem Gesetz liber die Bereitstellung von Produkten auf dem Markt
(§ 6 Abs. 1 Nr. 1 ProdSG) fasst die notwendigen Informationen fir die sichere Verwendung
von Schruppschleifscheiben, Trennschleifscheiben, Schleiftopfen, Schleifradern, Schleifscheiben,
Diamant-Trennschleifscheiben, POLIFAN-Facherschleifscheiben und CC-GRIND-Schleifscheiben
der Marke PFERD (im Folgenden Schleifwerkzeuge) auf stationaren Trennschleifmaschinen,
Handschleifmaschinen oder Handtrennschleifmaschinen (im Folgenden beide kurz als Schleif-
maschine bezeichnet) zusammen. Erganzend zu dieser Benutzerinformation sind stets die
Benutzerinformation der verwendeten Schleifmaschine sowie die geltenden Bestimmungen
zum Arbeits- und Gesundheitsschutz zu beachten.

Erlauterung der Kennzeichnung von Schleifwerkzeugen
Beachten Sie grundsatzlich die Hinweise auf dem Schleifwerkzeug, der Schleifmaschine sowie
in allen beiliegenden Benutzerinformationen.
Verwenden Sie lediglich Schleifwerkzeuge, die den aktuellen Sicherheitsnormen —1 °©
entsprechen. Diese Produkte tragen die jeweilige Nummer der EN-Norm und die OS A
,05a"-Marke: et
® EN 12413 fur Schleifkorper aus gebundenem Schleifmittel
(Schruppschleifscheiben, Trennschleifscheiben, Schleiftépfe, Schleifrader, Schleifscheiben)
* EN 13236 fur Schleifkorper mit Diamant oder Bornitrid (Diamant-Trennschleifscheiben)
* EN 13743 fur Schleifmittel auf Unterlagen
(POLIFAN-Facherschleifscheiben, CC-GRIND-Schleifscheiben)
Benutzen Sie ein fur die jeweilige Anwendung geeignetes Schleifwerkzeug. Ein nicht aus-
reichend identifizierbares Werkzeug sollte niemals verwendet werden.
Beachten Sie Verwendungseinschrankungen und Warn- oder Sicherheitshinweise auf Schleif-
werkzeugen, beiliegenden Etiketten oder deren Verpackungen:

Nicht zuldssig fur Freihand- und

handgefahrtes Schieifent Nicht zuléssig fur Seitenschleifen!

Nicht zuldssig fir Nassschleifen! Nicht benutzen, falls beschadigt!

Nur zuléssig in Verbindung mit
einem Stitzteller!

Sicherheitsempfehlungen
beachten!

Augenschutz benutzen! Gehdrschutz benutzen!

@ Handschuhe benutzen!

Schleifwerkzeuge mit den Bindungsarten B (z. B. Schleiftopfe) und BF (Schruppschleifscheiben,
Trennschleifscheiben, Schleifrader) zum Freihandschleifen dirfen nicht nach dem aufgebrach-
ten Verfallsdatum eingesetzt werden. Das Verfallsdatum wird ausgedruickt als Monat und Jahr,
z.B. EXP 04/2027. Die Bindungsart ist stets auf dem Etikett gekennzeichnet.

Staubmaske benutzen!
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Lagerung von Schleifwerkzeugen
Schleifwerkzeuge sollten so gelagert werden, dass schadliche Einflisse durch Feuchtigkeit,
Frost und groBe Temperaturschwankungen sowie mechanische Beschadigungen vermieden
werden. Verwenden Sie keine kunstharzgebundenen Schleifwerkzeuge oder Schleifwerkzeu-
ge aus Schleifmittel auf Unterlage, die vor der Verwendung starker Feuchtigkeit, Nasse oder
hohen Temperaturen ausgesetzt waren.

Aufspannen von Schleifwerkzeugen
Verwenden Sie nur Schleifmaschinen, die fir die Verwendung des vorliegenden Werkzeugs
vorgesehen sind.
Verwenden Sie niemals eine Schleifmaschine, deren Zustand nicht ordnungsgemag ist.
Verwenden Sie nur Schleifwerkzeuge, deren AuBendurchmesser und Aufspannung fir die
entsprechende Schleifmaschine geeignet sind, und die allen Vorgaben gemé&B Spezifikationen
der Schleifmaschine entsprechen.
Verwenden Sie keine beschadigten Schleifwerkzeuge. Vor jeder Inbetriebnahme mussen
Schleifwerkzeuge durch Sichtkontrolle auf mogliche Beschadigungen Gberprift werden.
Halten Sie Aufspannelemente in gutem mechanischen und sauberen Zustand. Ersetzen Sie
diese bei Beschadigung oder Abnutzung. Sind durch den Hersteller der Schleifmaschine
Hilfsmittel zur Fixierung des Schleifwerkzeugs vorgesehen (z. B. Spannschlissel), so sind diese
zu verwenden. Ziehen Sie die Spannvorrichtung handfest an.
Grundsatzlich dirfen nur im AuBendurchmesser der Flansch-
auflageflache gleich groBe und auf der Anlageseite gleich geformte % %
Spannflansche verwendet werden.
Wenn vorgesehen, verwenden Sie Zwischenlagen zwischen
Schleifwerkzeug und den Aufspannelementen.
Verhindern Sie, durch Trennen der Energieversorgung, ein unbeabsichtigtes Einschalten der
Schleifmaschine vor dem Aufspannen oder Auswechseln eines Schleifwerkzeugs.
Uberschreiten Sie niemals die Arbeitshéchstgeschwindigkeit eines Schleifwerkzeugs. Verge-
wissern Sie sich, dass die Drehzahl der Schleifmaschine (U/min, 1/min, RPM bzw. min') die auf
dem Schleifwerkzeug, dem beiliegenden Etikett oder der Verpackung angegebene maximal
zulassige Drehzahl nicht Gberschreitet.
Nehmen Sie keine unzulassigen Veranderungen an Schleifwerkzeugen vor.
Ist eine Diamant-Trennschleifscheibe mit einer vorgegebenen Drehrichtung gekennzeichnet,
ist diese einzuhalten.
Fuhren Sie nach jedem Aufspannen fr mindestens 30 Sekunden einen Probelauf bei
Arbeitsgeschwindigkeit und korrekt angebrachter Schutzhaube durch. Halten Sie dabei die
Schleifmaschine so, dass Sie, bei einem eventuellen Versagen des Schleifwerkzeugs, nicht von
Bruchstticken getroffen werden kénnen.
Stationare Trennschleifscheiben durfen nur auf den dafiir vorgesehenen stationaren
Trennschleifmaschinen betrieben werden. Sie sind nicht zulassig fur den Freihand- bzw.
handgefuhrten Einsatz. Ist eine maximale Maschinenleistung auf der Trennschleifscheibe
gekennzeichnet, so darf diese nicht Gberschritten werden.
Spannflansche fur stationare Trennschleifscheiben mussen die Anforderungen der aktuell
gultigen EN ISO 16089 erfillen. Ihr PFERD-Vertrieb berat Sie gerne.

Verwendung von Schleifwerkzeugen

Benutzen Sie ein fur die jeweilige Anwendung geeignetes Schleifwerkzeug. Ein nicht aus-
reichend identifizierbares Werkzeug sollte niemals verwendet werden.
Seien Sie sich der moglichen Gefahren wéhrend der Anwendung von Schleifwerkzeugen stets
bewusst.
Verwenden Sie immer Schutzeinrichtungen und -hauben entsprechend der Bedienungsanlei-
tung der Schleifmaschine und stellen Sie deren ordnungsgeméaBen Zustand und Anbringung
sicher, bevor Sie die Schleifmaschine einschalten. Die Anordnung einer Schutzhaube hat
stets so zu erfolgen, dass sie sich zwischen Bediener und Werkzeug befindet. Funken sollen
moglichst nicht in Richtung des Bedieners fliegen.
Das Werkstlick muss durch geeignete Spannvorrichtungen oder Eigengewicht spannungsfrei
fixiert sein.

Fortsetzung nachste Spalte ™
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Die Schleifmaschine ist stets vor dem Kontakt des Schleifwerkzeugs mit dem Werksttck
einzuschalten.

Schleifwerkzeuge stets vorsichtig auf die Werkstlickoberflache aufsetzen.

Fihren Sie Trennschleifscheiben immer geradlinig. Trennschleifscheiben dirfen seitlich nicht
belastet oder zum Seitenschleifen verwendet werden.

Diamant-Trennschleifscheiben nur fur die auf dem Etikett aufgefiihrten Materialien einsetzen.
Schleifmaschinen dirfen nur ausgeschaltet und bei vollstandigem Stillstand abgelegt werden.

Geféhrdungen durch Werkzeugbruch, Schleifpartikel, -funken, -staub und -démpfe, Larm,
Vibration und Korperkontakt mit dem Schleifwerkzeug
Zum Schutz vor mechanischer Einwirkung, Schleifpartikeln, -funken, -staub und -dédmpfen,
Larm und Vibrationen ist die Verwendung von geeigneter persénlicher Schutzausriistung
fir alle Schleifarbeiten erforderlich. Dazu zahlen Augenschutz, Gehorschutz, Atemschutz
und Handschutz. Es missen langarmlige, schwer entflammbare Kleidung und geeignete
Sicherheitsschuhe getragen werden. Binden Sie lange Haare zurick und tragen Sie keine
lose Kleidung, Krawatten oder Schmuck. Diese Regelungen gelten neben dem Bediener der
Schleifmaschine auch fur alle Personen, die sich im Arbeitsumfeld befinden.
Das Einatmen von Schleifstaub kann zu Lungenschadigungen flihren. Achten Sie bei allen
Schleifarbeiten auf eine ausreichende Absaugung oder andere geeignete MaBnahmen.
Verwenden Sie Schleifwerkzeuge nicht in der Nahe von brennbaren Materialien. Brennbare
und explosionsfahige Stoffe mulssen vor Arbeitsbeginn aus der Arbeitsumgebung entfernt
werden. Dies betrifft u. a. Staubablagerungen (insbesondere Aluminiumstaub), Pappe, Pack-
material, Textilien, Holz und Holzspéne sowie brennbare Flussigkeiten und Gase.
Stoppen Sie die Schleifmaschine bei Auftreten tibermé&Biger Vibrationen und lassen Sie diese
Uberprifen. Ergreifen Sie sofortige MaBnahmen, falls bei Verwendung eines Schleifwerkzeugs
in Hand oder Armen Kribbeln, Stechen oder Taubheitsgefihle auftreten.
Verhindern Sie ein unbeabsichtigtes Einschalten der Schleifmaschine vor dem Aufspannen
oder Auswechseln eines Schleifwerkzeuges. Falls notwendig, trennen Sie die Schleifmaschine
von der Stromversorgung.
Beseitigen Sie niemals an Schleifmaschine angebrachte Schutzeinrichtungen und stellen Sie
deren ordnungsgemaBen Zustand und Anbringung sicher, bevor Sie die Schleifmaschine
einschalten.
Nach dem Ausschalten der Schleifmaschine sollten Sie sicherstellen, dass diese vollstandig
stillsteht, bevor Sie diese unbeaufsichtigt lassen.

Entsorgung von Schleifwerkzeugen
Abgenutzte oder defekte Schleifwerkzeuge mussen nach gtiltigen Vorschriften entsorgt werden.
Beachten Sie, dass Schleifwerkzeuge durch das Bearbeiten bestimmter Werkstoffe kontaminiert
werden kdnnen.
Zur Entsorgung vorgesehene Schleifwerkzeuge sollten deutlich sichtbar zerstort werden, um
eine Weiterverwendung zu unterbinden.
Weitere Informationen befinden sich in den , Freiwilligen Produktinformationen” und Sicher-
heitsdatenblattern Ihres Lieferanten.
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For Canada and USA

Due to the limited space on abrasive tool labels and their uneven surface, it is difficult

to read and understand the safety warnings, restrictions and further information for the
operator. After an abrasive tool has been used for a while, parts of the label’s information
get lost because of abrasion. It is not practical to transport necessary information from
the abrasive tool manufacturer to the operator via a label. Before using any abrasive tool,
the operator must read, understand, and comply with all instructions supplied with the
product’s original packaging as well as the Safety Data Sheet (SDS). Further information is
available in PFERD'’s product literature, online at www.pferd.com, from PFERD’s customer
service, and from the power tool manufacturer.

This user information summarizes the information required for the safe use of reinforced
grinding wheels, cut-off wheels, cup wheels, snagging wheels, diamond cut-off wheels, POLIFAN
flap discs and CC-GRIND grinding discs from PFERD (referred to below as “abrasive tools”) on
stationary cut-off machines, hand-held grinders and hand-held cut-off machines (both referred
to below as “grinders”). In addition to this user information, user information relating to the
grinder instructions given by ANSI B7.1 and ANSI B7.7 as well as the applicable provisions on
health and safety at work, should always be observed.

Explanation of the labelling of abrasive tools
Always observe the instructions on the abrasive tool, the grinder and all accompanying user
information.
Abrasives made by PFERD conform to the most exacting quality and safety requirements and
are marked according to the following key European and international safety standards:
* ANSIB7.1 orB7.7
¢ OSHA regulations
*EN 12413, EN 13236, or EN 13743
Use a grinder that is suitable for the respective application. A tool that can not be clearly
identified should never be used.
Observe any use restrictions, warnings and safety instructions on the
abrasive tools and on the accompanying labels or packaging:

Not permitted for hand-held
grinding!

Not permitted for face grinding!

Do not use if damaged!

Refer to instruction manual/
booklet!

Only permitted with a backing
pad!

Not permitted for wet grinding!

Wear eye protection!

@ Wear protective gloves!

Cut-off, grinding, and cup wheels have an expiration date after which the product must not be used.
Shelf life is 3 years after production. The expiration date is stated as the month and year, e.g.
EXP 04/2027, on the label or metal ring. In this example, the product must not be used after April 2027.

Wear ear protection!

Wear a respirator/mask!

PeV@®

Storage of abrasive tools
Abrasive tools should be stored in such a way as to prevent any adverse effects caused by
moisture, frost or large temperature variations and so as to avoid mechanical damage. Do not
use resinoid-bonded abrasive tools or abrasive tools using coated abrasives that have been
exposed to severe humidity, damp, or high temperatures.

Mounting principle for abrasive tools

Only use grinders that are intended for use with the relevant tool.

Never use a grinder that is not in good condition.

Use only abrasive tools whose clamping and outer diameter are suitable for the corresponding
grinding machine and which comply with all specifications of the grinding machine.

Never use damaged abrasive tools. Abrasive tools must be visually inspected and checked for
any possible damage before each use.

Keep mounting components clean and in good mechanical condition. Replace them if they
become damaged or worn. If the manufacturer of the grinder provides clamping devices and
special wrenches of the abrasive tools (e.g. a key), then these are to be used.

Tighten the clamping mechanism finger tight.

In principle, only clamping flanges having a contact surface with the same outer diameter

and which are identically shaped on the contact side are to be used.

According to relevant US

standard, for wheels of type 27 and 28 equal to or greater than

180 mm the locking nut shall seat within the depressed portion of

the wheel. The flange adjacent to the wheel shall be equal to or greater than one-third of the
wheel diameter and the outer part of the flange shall be free and clear from the wheel. For
details see ANSI B7.1.

For large diameter cut-off wheels, use blotters between the abrasive tool and clamping
components if required.

Prevent the grinder from accidentally turning on, by disconnecting the power supply before
mounting or changing the abrasive tool.

Never exceed the maximum operating speed of an abrasive tool. Make sure that the speed of
the grinder (rev/min, 1/min, RPM or min"') does not exceed the maximum permissible speed
given on the abrasive tool, the accompanying label or packaging.

Do not make any unauthorized changes to abrasive tools.

If a diamond cut-off wheel is a marked with a specified direction of rotation, this must be complied with.
Each time that an abrasive tool is mounted, perform a trial run at operating speed with the guard
properly installed, for at least 1 minute. During the trial run, the grinder must be held in such a
way that in the event of any failure of the abrasive tool the operator is not struck by any fragments.
Stationary cut-off wheels must only be used on appropriate stationary cut-off machines. They
are not permitted for hand-held or manually guided grinding. If a maximum power output of
the cut-off machine is indicated on the wheel label, it must never be exceeded.

Clamping flanges for stationary cut-off wheels must meet today’s requirements according to
ANSI B7.1. Our PFERD sales department will be happy to advise you.

Use of abrasive tools
Ensure that the correct abrasive product is selected for the desired application. Never use a
product if it cannot be properly identified.
Always be aware of the potential dangers during use of abrasive tools.
Always use protective equipment and guards in compliance with the operating instructions
for the grinder and make sure they are properly mounted and in good condition, before you
switch on the grinder. Comply with the ANSI B7.1 regulations on safety guards depending on the
mounted wheel:
¢ Type 1 wheels must be used with a guard covering at least 180° of the lateral wheel surface and face.
¢ Type 6 and 11 cup wheels must be used with a guard covering 180° of the wheel’s lateral
surface towards the operator and the wheel's face towards the driving flange. Additionally,
the guard must have a height-adjustable skirt.
¢ Type 27, 28, and 29 wheels must be used with a guard covering 180° of the wheels lateral
surface towards the operator and the wheel's face towards the driving flange. Additionally,
the outer edge of the guard has to provide a lip curling inward at the whole 180° coverage
in order to protect the user in case of wheel breakage.
The workpiece must be fixed without tension by appropriate clamping devices or by its own weight.
The grinder must always be turned on before the abrasive tool comes into contact with the
workpiece.
Always bring abrasive tools carefully into contact with the workpiece surface.
Always guide cut-off wheels in a straight line. No lateral load should be applied to the cut-off
wheel and it should not be used for face grinding.
Only use diamond cut-off wheels on materials listed on the label.
Grinders may only be put down once they have been turned off and have come to a complete stop.

Hazards due to tool breakage, abrasive particles, sparks, dust,

fumes, noise, vibration and bodily contact with the abrasive product at operation speed
Warning! The grinding process may generate dust and fumes. Inhalation of grinding dust can
lead to severe lung damage. Sufficient extraction or other appropriate measures must be
provided and appropriate personal protective equipment must be worn at all times.
The use of appropriate personal protective equipment is required for all grinding operations to
provide protection against mechanical impacts, abrasive particles, sparks, dust and fumes, noise
and vibration. This includes eye protection, ear protection, respiratory protection and hand pro-
tection. Long-sleeved, flame-resistant clothing and appropriate safety footwear must be worn.
Tie back long hair and do not wear loose clothing, ties or jewellery. These rules apply not only to
the operator of the grinder but also to any other persons in the working environment.
Predominantly, dust and fumes in a grinding process originate from the workpiece material.
Review the Safety Data Sheet (SDS) of the workpiece material.
Do not use abrasive tools in the vicinity of flammable materials. Flammable and explosive
substances must be removed from the working environment before starting work. This in-
cludes, for example, dust deposits (especially aluminium dust), cardboard, packaging material,
textiles, wood and wood chips, as well as flammable liquids and gases.
In the event of excessive vibrations stop the grinder and investigate the cause of the vibration.
Take immediate action, when using an abrasive tool, if you begin to experience tingling, sting-
ing or numbness in the hand or arms.
Prevent accidental start-up of the grinder during the process of mounting or changing an
abrasive product. Isolate grinders from their power source where necessary.
Never remove guards from grinders where fitted and ensure they are in good condition and
properly adjusted before starting the machine.
After switching off the grinder, ensure the abrasive product has come to rest before leaving
the machine unattended.

Disposal of abrasive tools
Worn or defective abrasive tools must be disposed of according to all local resp. national regulations.
Note that abrasive tools may become contaminated by work on certain materials.
Abrasive tools for disposal should be destroyed in a clearly visible manner in order to prevent re-use.
Further information can be obtained from the manufacturer’s Safety Data Sheet (SDS).

®

For EU, Australia, South Africa and all countries not mentioned explicitly

This user information summarizes the information required for the safe use of reinforced grind-
ing wheels, cut-off wheels, cup wheels, grinding wheels, diamond cut-off wheels , POLIFAN flap
discs and CC-GRIND grinding discs from PFERD (referred to below as ,grinding tools”) on station-
ary cut-off machines, hand-held grinders and hand-held cut-off machines (both referred to be-
low as ,grinders”). In addition to this user information, user information relating to the grinder,
as well as the applicable provisions on health and safety at work, should always be observed.
Finally, when beeing used in Australia the AS 1788.1 and 1788.2 should always be observed.

This user information complies with EC Directive 2001/95/EC on general product safety.

Explanation of the labelling of grinding tools
Always observe the instructions on the grinding tool, the grinder and all accompanying user
information.
Only use grinding tools which meet current safety standards.
These products carry the relevant EN resp. AS standard number and
the ,0Sa" mark:
¢ EN 12413 for grinding tools with bonded abrasives
(reinforced grinding wheels, cut-off wheels, cup wheels and grinding wheels)
® EN 13236 for grinding tools with diamond or boron nitrate
(diamond cut-off wheels)
¢ EN 13743 for coated abrasives
(POLIFAN flap discs, CC-GRIND grinding discs)
* AS 1788.1
Use a grinding tool that is suitable for the respective application. A tool that can not be clearly
identified should never be used.
Observe any use restrictions, warnings and safety instructions on the grinding tools and on the
accompanying labels or packaging:

®

OSA

Not permitted for hand-held

) i
grinding! Not permitted for face grinding!

Not permitted for wet grinding! Do not use if damaged!

Refer to instruction manual/
booklet!

Only permitted with a back-up
pad!

Wear eye protection! Wear ear protection!

@ Wear protective gloves!

Grinding tools for hand-held grinding with bond types B (e.g. cup wheels) and BF (reinforced
grinding wheels, cut-off wheels, grinding wheels) must not be used after their expiry date. The
expiry date is stated as the month and year, e.g. EXP 04/2027. The bond type is always marked
on the label.

Wear a respirator/mask!

VeV@®

Storage of grinding tools
Grinding tools should be stored in such a way as to prevent any adverse effects caused by
moisture, frost or large temperature variations and so as to avoid mechanical damage. Do not
use resinoid-bonded grinding tools or grinding tools using coated abrasives that have been
exposed to severe humidity, damp, or high temperatures.

Mounting principle for grinding tools
Only use grinders that are intended for use with the relevant tool.
Never use a grinder that is not in good condition.
Use only grinding tools whose clamping and outer diameter are suitable for the correspond-
ing grinding machine and which comply with all specifications of the grinding machine.
Never use damaged grinding tools. Grinding tools must be visually inspected and checked for
any possible damage before each use.
Keep mounting components clean and in good mechanical condition. Replace them if they
become damaged or worn. If the manufacturer of the grinder provides clamping devices and
special wrenches of the grinding tools (e.g. a key), then these are to be used.
Tighten the clamping mechanism finger tight.
In principle, only clamping flanges having a contact surface with the same outer diameter and

which are identically shaped on the contact side are to be used.
For Australia only: According to Australian Standards, for wheels of %
type 27 and 28 equal to or greater than 180 mm the locking nut shall

seat within the depressed portion of the wheel. The flange adjacent

to the wheel shall be equal to or greater than one-third of the wheel diameter and the outer
part of the flange shall be free and clear from the wheel. For details see AS 1788.

For large diameter cut-off wheels, use blotters between the grinding tool and clamping
components if required.

Prevent the grinder from accidentally turning on, before mounting or changing the grinding
tool by disconnecting the power supply.

Never exceed the maximum operating speed of a grinding tool. Make sure that the rotational
speed of the grinder (rev/min, 1/min, RPM or min"') does not exceed the maximum permis-
sible speed given on the grinding tool, the accompanying label or packaging.

Do not make any unauthorized changes to grinding tools.

If a diamond cut-off wheel is a marked with a specified direction of rotation, this must be
complied with.

Each time that a tool is mounted, perform a trial run at operating speed, with the guard
properly installed, for at least 30 seconds. During the trial run, the grinder must be held in
such a way that in the event of any failure of the abrasive tool the operator is not struck by any
fragments.

Stationary cut-off wheels must only be used on appropriate stationary cut-off machines. They
are not permitted for hand-held or manually guided grinding. If a maximum power output of
the cut-off machine is indicated on the wheel label, it must never be exceeded.

Clamping flanges for stationary cut-off wheels must meet today’s requirements according to
EN ISO 16089 (Europe) and/or AS 1788 (Australia). Our PFERD sales department will be happy
to advise you.

Use of grinding tools
Ensure that the correct abrasive product is selected for the desired application. Never use a
product if it cannot be properly identified.
Always be aware of the potential dangers during use of grinding tools.
Always use protective equipment and guards in compliance with the operating instructions
for the grinder and make sure they are properly mounted and in good condition before you
switch on the grinder. The guard must always be positioned in such a way that it is located
between the operator and the tool. Sparks should not fly in the direction of the operator.
The workpiece must be fixed without tension by appropriate clamping devices or by its own
weight.
The grinder must always be turned on before the grinding tool comes into contact with the
workpiece.
Always bring grinding tools carefully into contact with the workpiece surface.
Always guide cut-off wheels in a straight line. No lateral load should be applied to the cut-off
wheel and it should not be used for face grinding.
Only use diamond cut-off wheels on materials listed on the label.
Grinders may only be put down once they have been turned off and have come to a complete
stop.

Hazards due to tool breakage, abrasive particles, sparks, dust, fumes, noise and vibration
and bodily contact with the abrasive product at operation speed
The use of appropriate personal protective equipment is required for all grinding operations
to provide protection against mechanical impacts, abrasive particles, sparks, dust and fumes,
noise and vibration. This includes eye protection, ear protection, respiratory protection and
hand protection. Long-sleeved, flame-resistant clothing and appropriate safety footwear
must be worn. Tie back long hair and do not wear loose clothing, ties or jewellery. These rules
apply not only to the operator of the grinder but also to any other persons in the working
environment.
Inhalation of grinding dust can lead to lung damage. Make sure that sufficient extraction or
other appropriate measures are provided during grinding work.
Do not use grinding tools in the vicinity of flammable materials. Flammable and explosive
substances must be removed from the working environment before starting work. This in-
cludes, for example, dust deposits (especially aluminium dust), cardboard, packaging material,
textiles, wood and wood chips, as well as flammable liquids and gases.
In the event of excessive vibrations stop the grinder and investigate the cause of the vibration.
Take immediate action, when using a grinding tool, if you begin to experience tingling, sting-
ing or numbness in the hand or arms.
Prevent accidental start-up of the grinder during the process of mounting or changing an
abrasive product. Isolate grinders from their power source where necessary.
Never remove guards from grinders where fitted and ensure they are in good condition and
properly adjusted before starting the machine.
After switching off the grinder, ensure the abrasive product has come to rest before leaving
the machine unattended.

Disposal of grinding tools
Worn or defective grinding tools must be disposed of according to all local resp. national
regulations.
Note that grinding tools may become contaminated by work on certain materials.
Grinding tools for disposal should be destroyed in a clearly visible manner in order to prevent
re-use.
Further information can be obtained from the manufacturer’s Voluntary Product Information
and Safety Data Sheet (SDS).

@
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Tyto uzZivatelské informace podle smérnice 2001/95/ES o obecné bezpednosti vyrobkii a
zékona o uvedeni vyrobku na trh (§ 6 odst. 1 ¢. 1 ProdSG) obsahuji informace potiebné

pro bezpecné pouziti hrubovacich brusnych kotoucd, rozbrusovacich kotouéd, brusnych

hrncd, brusnych kotou¢d, diamantovych rozbrusovacich kotoucd, véjifovych brusnych kotou¢t
POLIFAN a brusnych kotou¢t CC-GRIND znacky PFERD (déle nazyvany brusné néstroje) na
stacionarnich rozbrusovackach, na ruénich bruskach nebo ru¢nich rozbrusovackach (dale oboji
kratce oznacovano jako bruska). Spolecné s témito uzivatelskymi informacemi musi byt neustéle
dodrzovéany uzivatelské informace pouzité brusky a platna ustanoveni na ochranu préce a zdravi.

Vysvétleni oznaceni brusnych nastroju
Zasadné dodrzujte pokyny uvedené na brusném nastroji, brusce a ve viech pfilozenych
uzivatelskych informacich.
Pouzivejte vyhradné brusné nastroje, které splriuji pozadavky aktualnich bezpecnostnich
norem. Tyto vyrobky jsou oznaceny pfislusnym cislem normy EN a ,0Sa“-znackou:
® EN 12413 pro brusné nastroje z pojeného brusiva
(hrubovaci brusné kotouce, rozbrusovaci kotouce, brusné hrnce, brusné
kotouce)
¢ EN 13236 pro brusné nastroje s diamantem nebo nitridem boru
(diamantové rozbrusovaci kotouce)
e EN 13743 pro brusivo na podlozce
(véjifové brusné kotouce POLIFAN, brusné kotouce CC-GRIND)
PouZivejte brusny néstroj vhodny pro pfislusné pouziti. Nikdy by se nemél pouzivat
nedostate¢né identifikovatelny nastroj.
Dodrzujte omezeni pouziti a vystrazné nebo bezpecnostni pokyny uvedené na brusnych
nastrojich, pfilozenych stitcich nebo obalech nastroju:

®

OSA

Nepfipustné pro ru¢ni a ru¢né
vedené brousent!

Nepfipustné pro
brouseni ¢elem kotouce!

Nepfipustné pro
brouseni za mokra!

Dodrzujte bezpecnostni
doporuceni!

Pripustné jen ve spojeni
s prilnavym talifem!

Dodrzujte bezpecnostni
doporuceni!

@

Pouzivejte ochranu oci!

@ Pouzivejte ochranu rukou!

Brusné néstroje s druhy spojeni B (napf. brusné hrnce) a BF (hrubovaci brusné kotouce,
rozbrusovaci kotouce, brusné kotouce) pro ruc¢ni brouseni se nikdy nesmi pouzivat po
uvedeném datu ukonceni pouzitelnosti. Datum ukonceni pouzitelnosti je vytisténo formou
mésic a rok, napf. EXP 04/2027. Druh spojenf je vzdy uveden na Stitku.

Pouzivejte chranice sluchu!

Pouzivejte masku proti prachu!

VOP@®

Skladovani brusnych nastroji
Brusné nastroje by mély byt skladovany tak, aby bylo zabranéno skodlivym vliviim
zpUsobenych vlhkosti, mrazem a velkymi teplotnimi vykyvy a také mechanickému poskozen.
Nepouzivejte brusné néstroje pojené pryskyfici nebo brusné nastroje z brusiva na podlozce,
které byly pred pouzitim vystaveny silné vihkosti, mokru nebo vysokym teplotam.

Upinani brusnych nastroju
Pouzivejte pouze brusky, které jsou urceny pro pouziti pfislusného nastroje.
Nikdy nepouzivejte brusku, kterd nenfv fadném stavu.
Pouzivejte pouze brusné nastroje, jejichz vnéjsi primeér a uchyceni jsou vhodné pro pfislusnou
brusku a které odpovidaji vsem spezifikacim brusky.
Nepouzivejte poskozené brusné nastroje. Pfed kazdym uvedenim do provozu musi byt brusné
nastroje zkontrolovany vizualni kontrolou z hlediska mozného poskozeni.
Prvky upinani udrzujte v dobrém mechanickém a ¢istém stavu. V pfipadé poskozeni nebo
opotrebeni je vyménte. Pokud vyrobce brusky natizuje pouZiti pomUcek pro upevnéni
brusného néstroje (napt. upinaciho klice), pak se tyto musi pouZivat. Upinaci zafizeni ru¢né
dotdhnéte.
Z&sadné se jen ve vnéj$im praméru dosedaci plochy piiruby smi
pouzivat stejné velké upinaci pfiruby stejné formované na strané
zatizeni.
Pokud je ur¢eno, pouzivejte mezi brusnym nastrojem a upinacimi prvky mezivrstvy.
Odpojenim el. napajeni zabrarite nechténému zapnuti brusky pfed upnutim nebo vyménou
brusného nastroje.
Nikdy neprekracujte maximalni pracovni rychlost brusného néstroje. Ujistéte se, ze otacky
brusky (ot./min, 1/min, RPM resp. min™') neprekracuji max. pfipustné otacky uvedené na
brusném nastroji, prilozené etiketé nebo obalu.
Na brusném néstroji neprovadéjte nepfipustné zmény.
Pokud je diamantovy rozbrusovaci kotouc oznacen zadanym smérem otaceni, musi se tento
dodrzovat.
Po kazdém upnuti provedte po dobu min. 30 sekund zkusebni chod s pracovni rychlosti a
se spravné nasazenym ochrannym krytem. Brusku pfitom drzte tak, aby nemohlo v ptipadé
pfipadné poruchy brusného nastroje dojit k Vasemu poranéni tlomky.
Stacionarni rozbrusovaci kotouce se smi provozovat pouze na urcenych stacionarnich
rozbrusovackach. Nejsou pfipustné pro ru¢ni resp. ru¢né vedené pouziti. Pokud je na
rozbrusovacim kotouci oznacen maximalni vykon stroje, pak tento nesmi byt prekrocen.
Upinaci pfiruby pro stacionarni rozbrusovaci kotouc¢e musi splfiovat pozadavky aktuédlné platné
normy EN ISO 16089. Prodej spolecnosti PFERD Vam rad poradi.

Pouziti brusnych nastroju
Pouzivejte brusny néstroj vhodny pro pfislusné pouziti. Nikdy by se nemél pouzivat
nedostatecné identifikovatelny néstroj.
Vzdy méjte na paméti mozna nebezpeci béhem pouziti brusnych nastrojt.
Vzdy pouzivejte bezpecnostni zatizen( a kryty podle ndvodu pouziti brusky a pred jejim
zapnutim zajistéte jejich fadny stav a umisténi. Ochranny kryt musi byt vzdy umistén tak,
aby se nachédzel mezi obsluhou a nastrojem. Jiskry by pokud mozno nemély létat smérem k
obsluze.
Obrobek musi byt pomoci vhodnych upinacich zafizeni nebo vlastni vahou upevnén bez pnuti.
Bruska se musi zapnout vzdy pred kontaktem brusného nastroje s obrobkem.
Brusné néstroje na povrch obrobku vzdy pokladejte opatrné.
Rozbrusovaci kotouce vzdy vedte pfimo. Rozbrusovaci kotouce nesmi byt zatézovany bo¢né
nebo se pouzivat k brouseni celem kotouce.
Diamantové rozbrusovaci kotouce pouzivejte jen pro materidly uvedené na etiketé.
Brusky se smi odkladat pouze vypnuté a ve zcela klidovém stavu.

Ohrozeni pfi zlomu nastroje, brusnymi ¢asteckami, jiskrami, brusnym prachem a vypary,

hlukem, vibracemi a télesnym kontaktem s brusnym nastrojem
Na ochranu pred mechanickym pasobenim, brusnymi ¢asteckami, jiskrami, brusnym prachem
a vypary, hlukem a vibracemi je nutné pouzivani vhodnych osobnich ochrannych prostiedkd
pti viech ¢innostech brouseni. Zde patfi ochrana o¢i, chranice sluchu, ochrana dychacich cest
a ochrana rukou. Musi se pouzivat odév s dlouhym rukavem vyrobeny z tézce zapalného
materidlu a vhodna bezpecnostni obuv. Dlouhé vlasy vzadu sepnéte a nenoste volny odév,
kravaty nebo Sperky. Tato pravidla plati nejen pro obsluhu brusky, ale také pro vsechny osoby,
které se nachazi v pracovnim prostiedi.
Vdechnuti brusného prachu mize zpUsobit poskozeni plic. Pfi brouseni zajistéte dostatecné
odsavani nebo jina vhodna opatten.
Brusné néstroje nepouzivejte v blizkosti hoflavych material(. Hotlavé a vybusné latky musi
byt pred zacatkem prace z pracovniho prostiedi odstranény. To se tyka napf. usazenin
prachu (obzvlasté hlinikového prachu), lepenky, obalového materialu, textilii, dieva a ttisek a
hoflavych tekutin a plynd.
Pri vzniku nadmérnych vibraci brusku vypnéte a nechte ji zkontrolovat. Pokud pfi pouziti
brusného nastroje dojde k mravenceni, bodani nebo tupému pocitu v ruce nebo pazich,
provedte okamzita opatfeni.
Zabrante nechténému zapnuti brusky pred upnutim nebo vyménou brusného nastroje. Je-li
nutné, odpojte brusku od napéjeni.
Nikdy neodstranujte bezpecnostni zatizeni umisténa na brusce a pred zapnutim brusky
zajistéte jejich fadny stav a umisténi.
Po vypnuti a ponechéni brusky bez dozoru byste se méli ujistit, Ze se nachazi ve zcela klidovém
stavu.

Likvidace brusnych nastroju
Opottebené nebo defektni brusné nastroje musi byt zlikvidovany podle platnych predpist.
Nezapomerite, Ze brusné nastroje mohou byt kontaminovany v disledku zpracovani urcitych
materiald.
Brusné nastroje uréené k likvidace by mély byt viditelné zni¢eny, aby se zabranilo dalsimu
pouziti.
Dalsi informace viz ,Dobrovolné informace o vyrobku” a bezpec¢nostni listy vaseho dodavatele.
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La siguiente informacion para el usuario, de conformidad con la directiva 2001/95/CE relativa
a la seguridad general de los productos, incluye las informaciones necesarias para poder uti-
lizar de forma segura los discos de desbaste, discos de corte, muelas de copa, ruedas de amolar,
discos de lijado, discos de corte de diamante, discos de laminas lijadoras POLIFAN y discos de
desbaste CC-GRIND de la marca PFERD (en lo sucesivo, herramientas abrasivas) en las maquinas
de corte estacionarias, maquinas lijadoras manuales y maquinas de corte manuales (en lo
sucesivo, ambas referidas como amoladoras). Ademas de esta informacion el usuario siempre
tiene que tener en cuenta la informacion de la amoladora empleada, asi como las disposiciones
vigentes en cuanto a la proteccién de la sequridad y la salud en el trabajo.

Explicacion del etiquetado de las herramientas abrasivas
Tenga siempre en cuenta las indicaciones que aparecen sobre la herramienta abrasiva, la
amoladora, asi como en toda la informacién para el usuario adjunta.
Use sélo herramientas abrasivas que cumplan las normas de seguridad vigentesen  F=g1 @
cada momento. Estos productos llevan el nimero correspondiente de la norma ENO S A
asi como la marca "oSa”: L Y
¢ EN 12413 para cuerpos de rectificado de abrasivos aglomerados
(discos de desbaste, discos de corte, ruedas de amolar y discos de lijado)
¢ EN 13236 para cuerpos de rectificado con diamante o nitruro de boro
(discos de corte de diamante)
e EN 13743 para abrasivos con soporte
(discos de laminas lijadoras POLIFAN, discos de desbaste CC-GRIND)
Use la herramienta abrasiva apropiada para cada aplicacién. Nunca deben usarse Utiles que no
se hayan identificado suficientemente.
Tenga en cuenta las limitaciones de uso y las indicaciones de advertencia y de seguridad que
aparezcan en la herramienta, asi como en las etiquetas adjuntas y en los embalajes:

iNo utilizar en corte manual! iNo utilizar en amolado lateral!

iNo utilizar en amolado himedo! iNo utilizar discos danados!

iTener en cuenta las

jUtilizar sélo con plato de apoyo! : .
I P poy recomendaciones de seguridad!

jUsar gafas protectoras!

iProteger los oidos!

jUsar guantes protectores! iUsar mascarilla!

VOV@®

Las herramientas abrasivas con aglomerantes del tipo B (por ejemplo muelas de copa) y BF
(discos de desbaste, discos de corte y ruedas de amolar) para uso manual no pueden utilizarse
con posterioridad a la fecha de caducidad rotulada. La fecha de caducidad se indica con el mes
y el afio, por ejemplo EXP 04/2027. El tipo de aglomerante aparece siempre en la etiqueta.

Almacenamiento de herramientas abrasivas
Las herramientas abrasivas se tienen que almacenar de tal modo que se impida el efecto
perjudicial de la humedad, las heladas y las fuertes variaciones térmicas, asi como los dafos
mecanicos. No utilice ninguna herramienta de lijado con aglomerante resina ni ninguna herra-
mienta de lijado con grano abrasivo sobre soporte que hayan estado expuestas a condiciones
de intensa humedad o de altas temperaturas.

Sujecion de las herramientas abrasivas
Use sélo amoladoras previstas para su empleo con la herramienta disponible.
No use jaméas ninguna amoladora en mal estado de funcionamiento.
Utilizar solo herramientas abrasivas cuyas fijaciones y didmetros exteriores sean adecuadas
para la maquina correspondiente y que cumpla con todas las especificaciones de la maquina.
No use herramientas abrasivas deterioradas. Antes de cada puesta en marcha hay que com-
probar mediante inspeccion visual que la herramienta no presente ninguin desperfecto.
Mantenga la sujecion en buenas condiciones mecénicas y de limpieza. Sustittyala en caso
de deterioro o desgaste. En caso de que el fabricante de la amoladora haya previsto para la
fijacion de la herramienta abrasiva alguin elemento auxiliar (como por ejemplo una llave de
fijacion), éste se habra de utilizar siempre.
Apriete el dispositivo de sujecién a mano.
En principio sélo se pueden usar bridas de sujecién con el mismo
didmetro exterior que la superficie de contacto, y con la misma forma
por el lado de apoyo.
Cuando haya piezas intermedias previstas entre la herramienta abrasiva y los elementos de
sujecion, Uselas.
Impida que la amoladora se encienda accidentalmente antes de sujetar o de cambiar la
herramienta abrasiva desenchuféndola del suministro de corriente.
No sobrepase nunca la velocidad de trabajo de la herramienta abrasiva. Asegurese de que el
numero de revoluciones de la amoladora (U/min, 1/min, RPM o min™') no supere las revolucio-
nes maximas permitidas que aparecen indicadas sobre la herramienta abrasiva, en la etiqueta
adjunta o en el embalaje.
No realice ningiin cambio no autorizado en la herramienta abrasiva.
Sien el disco de corte de diamante hay sefalizado un sentido de giro preestablecido, deberd
respetarse.
Después de cada operacidn de sujecidn efecttie una marcha de prueba de al menos 30
segundos a la velocidad de trabajo y con la cubierta de proteccion puesta. Al hacerlo, sostenga
la amoladora de tal forma que en caso de un posible fallo no reciba el impacto de los frag-
mentos.
Los discos de corte estacionarios sélo se deben utilizar en las maquinas de corte estacionarias
adecuadas. No utilizar en el corte manual. No se debe sobrepasar la potencia méaxima indicada
en la etiqueta.
Las bridas de sujecion para los discos de corte estacionarios deben cumplir con los requisitos
actuales seguin la norma EN ISO 16089. Nuestro departamento de ventas PFERD estard
encantado de aconsejarle.

Uso de herramientas abrasivas
Asegurese de elegir el producto abrasivo correcto. Nunca utilice un producto que no pueda ser
correctamente identificado.
Al utilizar herramientas abrasivas tenga siempre presente los peligros posibles.
Use siempre dispositivos y carcasas protectoras conforme a lo indicado en el manual de instruc-
ciones de manejo de la amoladora, y asegurese de que estén en buen estado y bien instalados
antes de encenderla. Se debe mantener la carcasa posicionada siempre entra el usuario y la
herramienta. Las chispas no deben salir despedidas hacia el usuario, en la medida de lo posible.
La pieza de trabajo tiene que estar fijada sin tensién mediante un dispositivo de sujecion
adecuado o por su propio peso.
La amoladora se tiene que encender siempre antes de que la herramienta entre en contacto
con la pieza de trabajo.
Las herramientas abrasivas se tienen que disponer cuidadosamente sobre la superficie de la
pieza de trabajo.
Guie los discos de corte siempre en linea recta. Los discos de corte no pueden someterse a
cargas laterales ni usarse para el amolado lateral.
Los discos de corte de diamante sélo pueden usarse para los materiales indicados en la etiqueta.
Las amoladoras s6lo pueden almacenarse desconectadas y en estado de parada completa.

Riesgos por rotura de la herramienta, por emisiéon de particulas abrasivas, chispas, polvo y

vapores, por ruido, vibracién, y el contacto fisico con la herramienta en movimiento
Como proteccidn contra el impacto mecénico, contra las particulas, las chispas, el polvo y los
vapores abrasivos, el ruido y las vibraciones, se requiere el uso de un equipo de proteccion
personal adecuado para todos los trabajos de rectificado. Ello incluye la proteccion ocular, la
auditiva, la de la respiracion y la de las manos. Hay que llevar puesta una vestimenta de manga
larga, dificilmente inflamable, y el calzado de seguridad adecuado. Recoja el pelo largo en
coleta hacia atras y no lleve ropa con vuelo, ni corbatas o joyas. Estas normas ademas de para
el usuario de la amoladora rigen para todas las personas que se encuentren en el entorno de
trabajo.
Inhalar el polvo abrasivo puede producir lesiones pulmonares. En todos los trabajos de
rectificacion procure una aspiracion suficiente o alguna otra medida adecuada.
No use herramientas abrasivas cerca de materiales inflamables. Las sustancias inflamables y
explosivas se tienen que alejar del entorno de trabajo antes de empezar a operar. Esto afecta
entre otras a los depdsitos de polvo (sobre todo polvo de aluminio), cartén, material de emba-
laje, tejidos, madera y virutas de madera, asi como a liquidos y gases inflamables.
Detenga la amoladora si aparecen vibraciones desproporcionadas y revisela. Tome medidas
inmediatamente si al emplear una herramienta abrasiva siente en la mano o en los brazos
cosquilleos, pinchazos o entumecimiento.
Evitar el arranque accidental de la maquina antes de montar o cambiar la herramienta
abrasiva. Si es necesario, desconecte la maquina de la red eléctrica.
Nunca retire los elementos de proteccion de las maquinas y asegurese de que estan en buen
estado y correctamente ajustados antes de arrancar la maquina.
Después de apagar la maquina, asegurese de que el abrasivo ha parado antes de dejar la
maquina.

Eliminacion de las herramientas abrasivas como residuos
Las herramientas abrasivas desgastadas o defectuosas se tienen que eliminar como residuos
de acuerdo a las respectivas normativas locales vigentes.
Tenga en cuenta que las herramientas abrasivas pueden contaminarse al procesar
determinados materiales.
Las herramientas abrasivas previstas para su eliminacion como residuos se tienen que destruir
de manera claramente visible, para evitar asf que se puedan seguir utilizando.
Para mas Informacion consulte la informacion del producto y las hojas de seguridad del fabricante.
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Les présentes informations a destination des utilisateurs, conformes a la directive 2001/95/
CE relative a la sécurité générale des produits, résument les informations requises pour une
utilisation en toute sécurité des disques a ébarber, disques a tronconner, meules boisseau,
meules plates, disques a tronconner diamant, disques a surfacer a lamelles POLIFAN et disques
abrasifs CC-GRIND de la marque PFERD (ci-apres « les outils ») avec machines stationnaires,

des meuleuses ou des tronconneuses manuelles (ci-apres « les machines »). En complément

des présentes informations, les instructions concernant la machine utilisée doivent étre
systématiquement respectées, de méme que les dispositions en vigueur en matiere de
protection au travail et de santé.

Explication des désignations des outils abrasifs
Ayez pour principe de respecter les consignes figurant sur l'outil, la machine ainsi que toutes
les informations qui les accompagnent destinées aux utilisateurs.
Utilisez exclusivement des outils abrasifs qui répondent aux normes de sécurité
en vigueur. Ces produits portent le numéro correspondant de la norme EN et la
marque «oSa»:
¢ EN 12413 Exigences de sécurité pour les produits abrasifs agglomérés
(disques a ébarber, disques a tronconner, meules boisseau, meules plates)
* EN 13236 Prescriptions de sécurité pour les produits superabrasifs
(disques a trongonner diamant)
* EN 13743 Prescriptions de sécurité pour les produits abrasifs appliqués
(disques a surfacer a lamelles POLIFAN, disques abrasifs CC-GRIND)
Utilisez I'outil adapté a I'application correspondante. Un outil difficile a identifier ne devrait
jamais étre utilisé.
Respectez les limites d'utilisation et les consignes de prudence ou de sécurité indiquées sur les
outils, les étiquettes ou les emballages :
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OSA

Ne convient pas pour un meulage
manuel ou a main levée !

Ne convient pas pour un meulage
latéral !

Ne convient pas pour un meulage
sous arrosage !

Ne pas utiliser I'outil s'il est
endommagé !

A utiliser uniquement avec un
plateau-support !

Respecter les consignes de
sécurité !

Porter des lunettes de protection !

@ Porter des gants de protection !

Les outils abrasifs avec les types de liant B (par ex. meules boisseau) et BF (disques a ébarber,
disques a trongonner, meules plates) pour le meulage a main levée ne doivent pas étre utilisés
au-dela de la date limite indiquée. La date limite est indiquée au format mois/année, par ex.
EXP 04/2027. Le type de liant est toujours indiqué sur 'étiquette.

Utiliser une protection auditive !

Porter un masque anti-poussiere !

IO IOl

Stockage des outils abrasifs
Stockez les outils abrasifs de maniere a éviter les influences négatives dues a I'humidité, au gel
et aux écarts de température importants, ainsi que les détériorations mécaniques. N'utilisez
pas d'outils abrasifs a liant résine synthétique ou des outils abrasifs qui ont été exposés a
une forte humidité ou mouillés, ou qui ont été exposés a de fortes températures avant leur
utilisation.

Serrage des outils abrasifs
Utilisez uniquement des machines prévues pour une utilisation avec votre outil.
N'utilisez jamais une machine qui n'est pas en bon état.
Utilisez uniquement des outils abrasifs adaptés au diametre de la machine correspondante et
répondant a toutes les exigences selon les spécificités de la machine.
N'utilisez pas d’outils endommagés. Avant toute utilisation, effectuez un contréle visuel pour
vous assurer de I'absence de détériorations.
Les éléments de serrage doivent étre maintenus propres et en bon état mécanique.
Remplacez-les s'ils sont endommagés ou usés. Si des outils de fixation de I'outil abrasif sont
prévus par le fabricant de la machine (par ex. clé de serrage), utilisez-les.
Serrez le dispositif de serrage & la main.
En principe, seuls doivent étre utilisés des flasques de serrage de %
méme taille en diametre extérieur de la surface d'appui du flasque
et de méme forme du c6té de I'appui.
Si cela est prévu, utilisez des intercalaires entre 'outil abrasif et I'élément de serrage.
Evitez toute mise en marche accidentelle de la machine lorsque vous fixez ou remplacez un
outil en coupant I'alimentation.
Ne dépassez jamais la vitesse maximale de service d'un outil abrasif. Assurez-vous que la
vitesse de rotation de la machine (tr/min, 1/min, t/min ou min') ne dépasse jamais la vitesse
de rotation maximale autorisée indiquée sur 'outil, sur son étiquette ou sur I'emballage.
Ne réalisez aucune modification non autorisée sur les outils.
Si un sens de rotation est indiqué sur un disque a tronconner diamant, respectez-le.
Apres chaque fixation, effectuez pendant au moins 30 secondes un essai a la vitesse de service
et avec le capot de protection correctement installé. Tenez la machine de maniére a ce que les
projections de débris ne puissent pas vous atteindre en cas de défaillance éventuelle de 'outil.
Les disques a trongonner stationnaire doivent étre utilisés obligatoirement sur une machine
stationnaire appropriée. lls ne sont pas utilisable pour le tronconnage a une main ou sur
machine manuelle. Les disques ne doivent jamais étre utilisés sur une machine plus puissante
que la puissance indiquée sur le disque.
Les flasques a papier pour disque a tronconner stationnaire doivent étre en accord avec la
norme EN ISO 16089. Le service commercial est a votre disposition pour vous conseiller.

Utilisation des outils abrasifs
Assurez vous d'utiliser I'outil abrasif approprié. Ne jamais utiliser un produit abrasif non
identifié.
Soyez conscient en permanence des dangers éventuels lorsque vous utilisez des outils abrasifs.
Utilisez toujours les dispositifs et capots de protection selon la notice d'utilisation de la
machine et assurez-vous de leur parfait état de fonctionnement et de leur installation correcte
avant d'allumer la machine. Le capot de protection doit toujours étre installé entre I'utilisateur
et 'outil. Dans la mesure du possible, les étincelles ne doivent pas étre projetées en direction
de I'utilisateur.
La piece a usiner doit étre fixée au moyen de systémes de serrage adaptés ou par son propre
poids sans contrainte.
Allumez toujours la machine avant de mettre l'outil en contact avec la piece a usiner.
Posez toujours l'outil délicatement sur la surface de la piéce a usiner.
Déplacez toujours les disques a tronconner en ligne droite. Les disques a tronconner ne
doivent pas étre sollicités latéralement ni utilisés pour un meulage latéral.
Utilisez les disques a tronconner diamant uniquement pour les matériaux indiqués sur
I'étiquette.
Eteignez et posez la machine uniquement lorsqu'elle est complétement a l'arrét.

Risques dus a une rupture d’outil, aux particules, étincelles, poussiéres et vapeurs
abrasives, bruit, vibrations et contacts corporels avec I'outil abrasif
Le port d'équipements de protection individuelle adaptés est indispensable pour tous les
travaux de meulage pour se protéger des effets mécaniques, de la projection de particules,
étincelles, poussieres et vapeurs abrasives, ainsi que du bruit et des vibrations. Lunettes de
protection, casques antibruit, masques de protection et gants de protection font partie de tels
équipements. Portez des vétements a manches longues, difficilement inflammables, ainsi que
des chaussures de sécurité. Attachez vos cheveux s'ils sont longs et ne portez ni vétements
amples, ni cravate, ni bijoux. Ces regles sont valables aussi bien pour I'utilisateur de la machine
que pour toutes les personnes qui se trouvent a proximité.
L'inhalation de poussiéres abrasives est nocive pour les poumons. Lors des travaux de meulage,
veillez a assurer une aspiration suffisante ou prenez d'autres mesures adaptées.
N'utilisez pas d’outils abrasifs a proximité de matériaux inflammables. Les matiéres inflam-
mables et explosibles doivent étre éloignées du lieu de travail avant de commencer, par ex.
dépots de poussiére (en particulier la poussiére d'aluminium) carton, emballages, textiles, bois
et copeaux de bois, ainsi que les liquides et gaz inflammables.
Arrétez la machine si vous ressentez des vibrations excessives et vérifiez la machine. Prenez des
mesures immeédiates si vous ressentez des démangeaisons, des picotements ou un
engourdissement dans la main ou le bras lors de I'utilisation d'un outil abrasif.
Evitez I'allumage de la machine lors du changement de I'outil. Si nécessaire isoler la machine
de sa source d'énergie.
Ne démontez jamais le capot de protection de la machine, assurez vous qu'il soit en bonne
état et qu'il soit bien ajusté.
Apres avoir éteint la machine, assurez vous de l'arrét total de I'outil avant de déposer la
machine.

Elimination des outils abrasifs
Les outils abrasifs usagés ou défectueux doivent étre éliminés conformément aux
réglementations nationale en vigueur.
Attention : les outils abrasifs peuvent étre contaminés lors de I'usinage de certains matériaux.
Les outils abrasifs destinés a étre éliminés doivent étre détruits de maniere bien visible afin
d’empécher leur utilisation ultérieure.
De plus amples informations peuvent étre trouvées dans le document «Informations volontaire
sur le produit» et les fiches de données de sécurité de votre fournisseur.



)

La presente informazione per utenti ai sensi della Direttiva 2001/95/CE relativa alla sicurezza
generale dei prodotti riepiloga le informazioni necessarie per |'utilizzo in sicurezza di dischi
abrasivi da sbavo, dischi abrasivi da taglio, tazze abrasive, mole abrasive, dischi da taglio diaman-
tati, mole da sbavo, dischi lamellari POLIFAN e dischi abrasivi CC-GRIND del marchio PFERD (di
seguito utensili abrasivi) su macchine da taglio stazionarie, smerigliatrici manuali o smerigliatrici
da taglio manuali (di sequito denominate entrambe in breve smerigliatrici). Oltre alla presente
informazione per utenti devono essere sempre osservate le informazioni per gli utenti della
smerigliatrice utilizzata nonché le disposizioni vigenti sulla tutela della salute e del lavoro.

Spiegazione della marcatura e dei contrassegni degli utensili abrasivi
In linea di principio osservare le avvertenze riportate sull’utensile abrasivo e sulla smerigliatrice
e contenute in tutte le informazioni per gli utenti.
Utilizzare solo utensili abrasivi conformi alle norme di sicurezza attuali.
Questi prodotti riportano il numero della norma EN e il marchio “0Sa”:
* EN 12413 per prodotti abrasivi agglomerati
(dischi abrasivi da sbavo, dischi abrasivi da taglio, tazze abrasive, mole abrasive,
mole da sbavo)
* EN 13236 per utensili abrasivi diamantati o con nitruro di boro
(dischi da taglio diamantati)
* EN 13743 per abrasivi su supporti
(dischi lamellari POLIFAN, dischi abrasivi CC-GRIND)
Utilizzare un utensile adatto all'impiego previsto. Non dovrebbe mai essere usato un utensile
non sufficientemente identificabile.
Attenersi alle limitazioni di utilizzo e alle avvertenze o raccomandazioni inerenti alla sicurezza
riportate sugli utensili abrasivi, le etichette allegate o i relativi imballaggi:
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oSA

Non utilizzabile per il taglio
manuale!

Non utilizzabile per la levigatura
ad acqua!

Non utilizzabile per la rettifica
laterale!

Non usare se danneggiato!

Utilizzabile solo unitamente a una
piastra di supporto!

Rispettare le raccomandazioni
inerenti alla sicurezza!

Indossare occhiali protettivi!

@ Indossare guanti!

Gli utensili abrasivi con agglomeranti B (ad es. tazze abrasive) e BF (dischi abrasivi da sbavo,
dischi abrasivi da taglio, mole abrasive) per la smerigliatura a mano libera non devono essere
utilizzati oltre la data di scadenza indicata. La data di scadenza e espressa in mese e anno, ad
es. EXP 04/2027. Il tipo di agglomerante e sempre contrassegnato sull'etichetta.

Indossare cuffie di protezione!

Indossare una maschera anti-
polvere!
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Magazzinaggio di utensili abrasivi
Gli utensili abrasivi dovrebbero essere immagazzinati in modo da evitare gli eventuali effetti
dannosi prodotti da umidita, gelo e sbalzi di temperatura di una certa entita, oltre a
danneggiamenti meccanici. Non utilizzare utensili abrasivi con legante resinoide oppure uten-
sili abrasivi flessibili che prima dell’utilizzo siano stati esposti a umidita, acqua o temperature
elevate.

Preparazione di utensili abrasivi
Utilizzare solo smerigliatrici che siano state provviste del presente utensile.
Non utilizzare mai una smerigliatrice che non sia in condizioni di utilizzo regolari.
Utilizzare sempre utensili abrasivi il cui attacco e diametro esterno sono conformi alla macchi-
na corrispondente e che soddisfano tutte le specifiche della macchina per utensili.
Non utilizzare utensili abrasivi danneggiati. Prima di ogni messa in esercizio, sottoporre gli
utensili abrasivi a un controllo visivo per escludere o individuare eventuali danneggiamenti.
Mantenere gli elementi di fissaggio puliti e in ottime condizioni meccaniche. Sostituire gli ele-
menti se danneggiati o usurati. Utilizzare gli strumenti per il fissaggio
dell'utensile abrasivo eventualmente indicati dal costruttore (ad es. %
chiave per dadi).
Stringere il dispositivo di serraggio manualmente.
In linea di principio si dovrebbero utilizzare solo flange di serraggio con diametro esterno
della stessa misura della superficie di appoggio della flangia e con la stessa forma laterale del
dispositivo.
Se previsto, tra I'utensile abrasivo e gli elementi di fissaggio utilizzare degli spessori.
Prima del fissaggio e della dovuta preparazione o prima della sostituzione di un utensile abra-
sivo scollegare la corrente per impedire I'accensione involontaria della smerigliatrice.
Non superare mai la velocita massima di lavorazione di un utensile abrasivo. Accertarsi che il
numero di giri della smerigliatrice (U/min, 1/min, RPM e/o min™') non superi il valore massimo
indicato sull'utensile abrasivo, sull'etichetta allegata o sull'imballaggio.
Non apportare alcuna modifica agli utensili abrasivi.
Osservare il senso di rotazione eventualmente indicato per un disco da taglio diamantato.
Dopo ogni fissaggio, prevedere un funzionamento di prova di almeno 30 secondi di prova alla
velocita di lavorazione e col carter di protezione correttamente posizionato. Durante questo
esercizio di prova tenere la smerigliatrice in modo che, in caso di cedimento dell’utensile
abrasivo, non venga colpita dai frammenti che potrebbero prodursi.
| dischi da taglio per uso stazionario devono essere impiegati esclusivamente sulle apposite
macchine da taglio stazionarie. Non utilizzare per tagliare a mano libera e a uso manuale. La
potenza massima della macchina € indicata sul disco da taglio e non deve essere superata.
Le flange di serraggio per i dischi da taglio per uso stazionario devono soddisfare i requisiti
della Norma EN ISO 16089 attualmente in vigore. Il vostro venditore PFERD sara lieto di
consigliarvi.

Utilizzo di utensili abrasivi
Utilizzate I'utensile adatto per ciascuna applicazione. Non utilizzare mai un utensile non
chiaramente identificabile.
Durante I'utilizzo di utensili abrasivi & importante essere sempre consapevoli dei possibili
pericoli.
Utilizzare sempre le attrezzature e i carter di protezione indicati nelle istruzioni d'uso della
smerigliatrice e, prima di accendere I'apparecchio, verificare che le condizioni e il montaggio
siano conformi. Verificare che il carter di protezione sia sempre correttamente posizionato tra
|'operatore e |'utensile. Le scintille non devono possibilmente volare nella direzione dell'ope-
ratore.
Il pezzo da lavorare deve essere fissato con idonei dispositivi di fissaggio o col peso proprio,
senza tensione.
Prima del contatto dell’'utensile abrasivo col pezzo da lavorare, la smerigliatrice deve sempre
essere accesa.
Poggiare sempre con cautela gli utensili abrasivi sulla superficie del pezzo.
Muovere sempre i dischi da taglio seguendo una linea retta. | dischi da taglio non devono
essere caricati lateralmente né utilizzati per la rettifica laterale.
Utilizzare i dischi da taglio diamantati solo sui materiali indicati sull'etichetta.
Riporre le smerigliatrici solo dopo che sono state spente e una volta che siano completamente
ferme.

Pericolo dovuto a rottura dell’utensile, particelle abrasive, scintille, polveri e vapori,
rumore, vibrazioni e contatto del corpo con l'utensile abrasivo
Per impedire il possibile effetto meccanico prodotto da particelle, scintille, polvere e vapori
abrasivi, rumore e vibrazioni, durante tutte le lavorazioni e le operazioni di molatura e
obbligatorio indossare idonei dispositivi di protezione individuale quali occhiali protettivi,
cuffie di protezione, protezione respiratoria e guanti. E obbligatorio indossare indumenti
a manica lunga e difficilmente infiammabili e scarpe di sicurezza adeguate. Tenere i capelli
lunghi legati e non indossare indumenti larghi o svolazzanti, cravatte o gioielli. Queste regole
sono valide sia per I'operatore della smerigliatrice che per tutte le persone che si trovano nella
zona di lavoro.
La polvere di molatura, se respirata, puo essere nociva per i polmoni. Durante lo svolgimento
di tutte le operazioni di molatura verificare la presenza di opportune e sufficienti misure di
aspirazione o I'adozione di altri provvedimenti idonei.
Non utilizzare gli utensili abrasivi in prossimita di materiali infiammabili. Prima di iniziare la
lavorazione, allontanare dall’ambiente di lavoro tutte le sostanze infiammabili e che possono
dar luogo a esplosioni. Sono inclusi, tra I'altro, depositi di polvere (in particolare di alluminio),
cartone, materiale da imballo, tessuti, legno e trucioli di legno oltre a liquidi e gas infiammabili.
Se insorgono vibrazioni eccessive, fermare la smerigliatrice e farla controllare. Adottare
immediatamente opportuni provvedimenti se, utilizzando |'utensile abrasivo, si dovesse avver-
tire formicolio o pizzicore alla mano o al braccio o una sensazione di abbassamento dell’udito.
Impedire che la smerigliatrice venga accidentalmente accesa prima del montaggio o del cam-
bio utensile. Se necessario, interrompere |'alimentazione di corrente della smerigliatrice.
Non rimuovere mai i dispositivi di protezione montati sulla smerigliatrice e assicurarsi che
siano in condizioni perfette e correttamente montati, prima di accendere la smerigliatrice.
Dopo lo spegnimento della smerigliatrice assicurarsi che sia completamente ferma prima di
lasciarla incustodita.

Smaltimento di utensili abrasivi
Gli utensili abrasivi consumati o difettosi devono essere smaltiti secondo le disposizioni
pertinentiin vigore.
Tenere presente che gli utensili abrasivi possono essere contaminati dalla lavorazione di
determinati materiali.
Sarebbe opportuno accertare visivamente che gli utensili abrasivi destinati allo smaltimento
siano inequivocabilmente distrutti al fine di impedirne il riutilizzo.
Per maggiori informazioni vedere le “Informazioni volontarie sul prodotto” e le schede dati di
sicurezza del vostro fornitore.
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De onderhavige gebruikersinformatie volgens de richtlijn 2001/95/EG over de

algemene productveiligheid en de wet “Warenwetbesluit algemene productveiligheid”

vat de noodzakelijke informatie samen over het veilig gebruik van afbraamschijven,
doorslijpschijven, komslijpstenen, slijpwielen, slijpschijven, diamant-doorslijpschijven, POLIFAN-
lamellenslijpschijven en CC-GRIND-slijpschijven van het merk PFERD (hierna slijpgereedschappen
genoemd) op stationaire doorslijpmachines, handbediende slijp- en/of doorslijpmachines
(hierna beide kort als slijpmachine aangeduid). Aanvullend op deze gebruikersinformatie
moeten zowel de gebruiksaanwijzing van de gebruikte slijpmachine als de geldende bepalingen
voor de arbeids- en gezondheidsbescherming steeds in acht genomen worden.

Toelichting op de specificatie van slijpgereedschappen
Neem in principe de aanwijzingen op het slijpgereedschap, de slijpmachine evenals die in alle
bijgevoegde gebruikshandleidingen in acht.
Gebruik alleen slijpgereedschappen, die aan de actuele veiligheidsnormen U L
voldoen. Deze producten zijn voorzien van het EN-normeringsnummer en het OS A
,0Sa"-merk: —_ M
¢ EN 12413: Veiligheidseisen voor slijpstenen uit gebonden slijpmiddelen
(afbraamschijven, doorslijpschijven, komslijpstenen, slijpwielen, slijpschijven)
¢ EN 13236: Veiligheidseisen voor slijpschijven en overige slijpapparatuurproducten
(diamant-doorslijpschijven)
® EN 13743: Veiligheidseisen voor slijpmiddelen op ondergrond
(POLIFAN-lamellenslijpschijven, CC-GRIND-slijpschijven)
Gebruik slijpgereedschap dat geschikt is voor de betreffende toepassing. Een niet voldoende
identificeerbaar gereedschap mag nooit gebruikt worden.
Let op gebruiksbeperkingen en waarschuwings- en/of veiligheidsinstructies op de
slijpgereedschappen, bijgevoegde etiketten of de verpakkingen ervan:
Niet geschikt voor slijpen uit de Niet geschikt voor zijdelings
vrije hand en handgeleid slijpen! slijpen!

Geen beschadigde schijven

Niet geschikt voor natslijpen! gebruiken!

@ Alleen met steunschijf gebruiken!

Veilgigheidsbril dragen!

@ Handschoenen aantrekken!

Slijpgereedschappen met de bindingssoorten B (bijv. komslijpstenen) en BF afbraam- en
doorslijpschijven en slijpwielen voor het slijpen uit de vrije hand mogen niet na de vermelde
vervaldatum worden gebruikt. De vervaldatum wordt uitgedrukt in maand en jaar, bijv.

EXP 04/2027. De bindingssoort wordt steeds op het etiket vermeld.

Veiligheidsvoorschriften
gebruiken!

Gehoor beschermen!

Stofmasker gebruiken!

VOO@®

Opslag van slijpgereedschappen
Slijpgereedschappen moeten zo opgeslagen worden, dat schadelijke invloeden door vocht,
vorst en grote temperatuurschommelingen evenals mechanische beschadigingen worden
voorkomen. Gebruik geen kunstharsgebonden of flexibele slijpgereedschappen, die voor het
gebruik aan veel vocht,nattigheid of hoge temperaturen blootgesteld waren.

Opspannen van slijpgereedschappen
Gebruik alleen slijpmachines, die voor het gebruik van het onderhavige gereedschap voorzien
zijn.
Gebruik nooit slijpmachines, die niet in deugdelijke staat zijn.
Gebruik alleen slijpgereedschappen, waarvan de buitendiameter en de opspanning geschikt
zijn voor de betreffende slijpmachine, en die voldoen aan alle voorwaarden volgens specifica-
ties van de slijpmachine.
Gebruik geen beschadigde slijpgereedschappen. Voor iedere inbedrijfstelling moeten
slijpgereedschappen door visuele controle op mogelijke beschadigingen onderzocht worden.
Houd de opspanelementen in goede mechanische en schone staat. Vervang deze bij
beschadiging of slijtage. Zijn door de fabrikant van de slijpmachine
hulpmiddelen voor het opspannen van het slijpgereedschap voorzien %
(bijv. opspansleutel), dan moeten deze worden gebruikt. Trek de
spaninrichting handvast aan.
In principe mogen alleen in de buitendiameter van het flenscontactvlak even grote en aan de
installatiekant gelijk gevormde opspanflenzen gebruikt worden.
Gebruik, indien voorzien tussenlagen tussen het slijpgereedschap en de opspanelementen.
Voorkom door het afkoppelen van de stroomvoorziening onbedoeld inschakelen van de
slijpmachine tijdens het opspannen of verwisselen van een slijpgereedschap.
Overschrijd nooit de maximale werksnelheid van een slijpgereedschap. Controleer of het
toerental van de slijpmachine (tr./min-1, 1/min, RPM resp. min-1) het op het slijpgereedschap,
op het bijgevoegde etiket of de verpakking aangegeven maximaal toelaatbare toerental niet
overschrijdt.
Voer geen ontoelaatbare veranderingen aan slijpgereedschappen uit.
Is een diamant-doorslijpschijf met een voorgeschreven draairichting gekenmerkt, dan moet
deze aangehouden worden.
Laat de machine telkens na het opspannen minstens 30 seconden op werksnelheid en met
een correct aangebrachte beschermkap proefdraaien. Houd daarbij de slijpmachine zo
gepositioneerd, dat u bij eventueel falen van het slijpgereedschap niet door brokstukken
geraakt kunt worden.
Stationaire doorslijpschijven mogen alleen op de daarvoor bestemde stationaire
doorslijpmachines gebruikt worden. Het is niet toegestaan ze uit de vrije hand resp. hand-
geleide machines te gebruiken. Is een maximaal machinevermogen op de doorslijpschijf
vermeld, dan mag dit nooit overschreden worden.
Opspanflenzen voor stationaire doorslijpschijven moeten aan de eisen van de actueel geldige
EN I1SO 16089 voldoen. De PFERD-adviseur informeert u graag.

Gebruik van slijpgereedschappen
Gebruik een voor de betreffende toepassing geschikt slijpgereedschap. Een gereedschap, dat
niet juist kan worden geidentificeerd, mag nooit gebruikt worden.
Wees steeds bewust van mogelijke gevaren tijdens het gebruik van slijpgereedschappen.
Gebruik altijd veiligheidsinrichtingen en beschermkappen overeenkomstig de handleiding
van de slijpmachine. Zorg, voordat u de slijpmachine inschakelt, ervoor dat de machine in
deugdelijke staat is en de montage volgens de regels gebeurt. De plaatsing van een bescherm-
kap moet altijd zo worden uitgevoerd, dat deze zich tussen de gebruiker en het gereedschap
bevindt. Vonken moeten zo min mogelijk in de richting van de gebruiker vliegen.
Het werkstuk moet door geschikte opspanvoorzieningen of eigen gewicht spanningsvrij
geklemd zijn.
De slijpmachine moet eerst worden ingeschakeld alvorens contact met het werkstuk te maken.
Slijpgereedschappen moeten steeds voorzichtig met het werkstukoppervlak in contact
worden gebracht.
Beweeg de doorslijpschijven altijd in een rechte lijn. Doorslijpschijven mogen zijdelings niet
belast of voor het zijdelings slijpen gebruikt worden.
Diamant-doorslijpschijven alleen gebruiken voor het op het etiket vermelde materialen.
Slijpmachines mogen alleen uitgeschakeld en bij volledige stilstand neergelegd worden.

Verwondingen door breuk van het gereedschap, slijpresten, -vonken, -stof en -dampen,

lawaai, trillingen en lichamelijk contact met het slijpgereedschap
Als bescherming tegen mechanische inwerking, slijpdeeltjes, -vonken, -stof en -dampen,
lawaai en trillingen is het gebruik van geschikte persoonlijke beschermingsmiddelen voor alle
slijpwerkzaamheden noodzakelijk. Daartoe worden oogbescherming, gehoorbescherming,
adembescherming en werkhandschoenen gerekend. Er moet moeilijk ontvlambare kleding
met lange mouwen en geschikte veiligheidsschoenen gedragen worden. Bind lang haar
samen en draag geen loszittende kleding, sjaals, dassen of sieraden. Deze regelingen gelden
naast voor de gebruiker van de slijpmachine ook voor alle personen die zich in de werkomge-
ving bevinden.
Het inademen van slijpstof kan tot aantasting van de longen leiden. Let bij alle
slijpwerkzaamheden op een voldoende afzuiging of andere geschikte maatregelen.
Gebruik slijpgereedschappen niet in de buurt van brandbare materialen. Brandbare en explo-
sieve stoffen moeten voor het begin van de werkzaamheden uit de werkomgeving verwijderd
worden. Dit betreft o.a. stofafzettingen (speciaal aluminiumstof), karton, verpakkingsmateri-
aal, poetsdoeken, hout en houtspanen evenals brandbare vloeistoffen en gassen.
Stop de slijpmachine bij het optreden van overmatige trillingen en laat de machine controle-
ren. Neem direct maatregelen, indien bij het gebruik van een slijpgereedschap het in de hand
of armen gaat tintelen, steken en er sprake is van gevoelloosheid.
Voorkom het per abuis inschakelen van de slijpmachine voor het opspannen of verwisselen van
een slijpgereedschap. Indien noodzakelijk schakel de stroomvoorziening van de machine uit.
Verwijder nooit de aan de slijpmachine aangebrachte beschermingen en verzeker u ervan
dat deze in een goede conditie en veilig zijn aangebracht, alvorens de slijpmachine in te
schakelen.
Na het uitschakelen van de slijpmachine moet u controleren of deze volledig stil staat, voor u
deze onbeheerd achterlaat.

Afvoeren van slijpgereedschappen
Versleten of defecte slijpgereedschappen moeten volgens de geldende voorschriften worden
verwijderd.
Let erop dat slijpgereedschappen door het bewerken van bepaalde materialen verontreinigd
kunnen raken.
Voor het verwijderen van bestemde slijpgereedschappen moeten deze duidelijk zichtbaar
vernietigd worden, om verder gebruik onmogelijk te maken.
Overige informatie vindt u in de “vrijwillige productinformaties” en veiligheidsinformatiebladen
van uw leverancier.

Niniejsza informacja dla uzytkownika, zgodna z dyrektywa 2001/95/EG dotyczaca ogdlnego
bezpieczenstwa produktéw streszcza niezbedne informacje dotyczace bezpiecznego stosowania
sciernic tarczowych do zdzierania i ciecia, sciernic garnkowych, diamentowych sciernic tarczowych
do ciecia, sciernic tarczowych, sciernic listkowych POLIFAN oraz $ciernic do szlifowania CC-GRIND
marki PFERD (w dalszej czesci okredlanych jako narzedzia scierne) przy przeznaczonych do tego
maszynach stacjonarnych, uzyciu szlifierek recznych oraz recznych maszyn do szlifowania i ciecia

(w dalszej czesci obie okredlane w skrdcie jako szlifierka). W uzupetnieniu do tej informacji nalezy
zawsze przestrzegac informacji dla uzytkownika podanych przy konkretnej szlifierce oraz obowia-
zujacych przepiséw w zakresie BHP i ochrony zdrowia.

Objasnienie oznaczen narzedzi szlifierskich
Przestrzegac wskazéwek podanych na narzedziu szlifierskim, szlifierce oraz we wszystkich
dotfgczonych materiatach informacyjnych.

Stosowac tylko te narzedzia szlifierskie, ktére spetniaja aktualne wymagania norm OISI @
—_

bezpieczenstwa. Produkty tego typu posiadaja numer odpowiedniej normy EN A
oraz oznaczenie ,0Sa": v
¢ EN 12413 dla tarcz szlifierskich wykonanych z zespolonych materiatéw szlifier-
skich (tarcze do szlifowania zgrubnego, tarcze do szlifowania i ciecia, talerze szlifierskie,
Sciernice, Sciernice tarczowe)
* EN 13236 dla tarcz szlifierskich wykonanych z diamentu lub azotku boru
(diamentowe tarcze do szlifowania i ciecia)
¢ EN 13743 dla materiatéw szlifierskich na podktadkach
($ciernice lamelowe POLIFAN, tarcze szlifierskie CC-GRIND)
Stosowac narzedzie szlifierskie, ktore jest odpowiednie do konkretnego zastosowania. Nigdy
nie korzystac z narzedzia, ktérego nie da sie zidentyfikowac w wystarczajacym stopniu.
Zwraca¢ uwage na ograniczenia zastosowania oraz ostrzezenia i wskazoéwki dotyczace
bezpieczenstwa, podane na narzedziach szlifierskich, dotaczonych etykietach lub na
opakowaniach:

Niedopuszczone do szlifowania
recznego lub za pomoca urzadzen
prowadzonych recznie!

Niedopuszczone do szlifowania
bocznego!

Niedopuszczone do szlifowania
na mokro!

Nie uzywac, jesli wystepuja
uszkodzenia!

Niedopuszczone w potaczeniu z
talerzem oporowym!

Przestrzegac zalecen dotyczacych
bezpieczenstwa!

Stosowac nauszniki do ochrony

Nosic¢ okulary ochronne!
Y stuchu!

Nosi¢ maske do ochrony przed

i ol
Nosi¢ rekawice! pytem!
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Narzedzi szlifierskich ze spoiwem typu B (np. talerzy szlifierskich) oraz tarcz do szlifowania
zgrubnego BF, tarcz do szlifowania i ciecia, $ciernic przeznaczonych do szlifowania recznego
nie wolno stosowac po uptywie daty waznosci. Data waznosci jest podana w postaci miesiaca i
roku, np. EXP 04/2027. Rodzaj spoiwa jest zawsze podany na etykiecie.

Przechowywanie narzedzi szlifierskich
Narzedzia szlifierskie nalezy przechowywac w taki sposéb, aby nie byty narazone na szkodliwe
wplywy wilgoci, mrozu i duzych wahan temperatury, a takze na uszkodzenia mechaniczne. Nie
zaleca sie uzywania narzedzi wigzanych spoiwem z zywicy syntetycznej oraz narzedzi scier-
nych nasypowych, wobec ktoérych istnieje prawdopodobienstwo, ze mogty by¢ pod wptywem
niekorzystnych warunkdw, takich jak wilgo¢, mréz lub wysoka temperatura.

Mocowanie narzedzi szlifierskich
Korzystac tylko z takich szlifierek, ktére sa przeznaczone do stosowania z danym narzedziem.
Nigdy nie wykorzystywac szlifierki, ktérej stan nie jest prawidtowy.
Nalezy uzywac jedynie narzedzi szlifierskich odpowiednich dla danej szlifierki, o odpowiedniej
srednicy i spefniajacych wszystkie normy zgodnie ze specyfikacja urzadzenia.
Nie stosowac uszkodzonych narzedzi szlifierskich. Przed kazdym uruchomieniem nalezy obej-
rze¢ narzedzie szlifierskie i sprawdzi¢, czy nie jest uszkodzone.
Pilnowac, aby elementy mocujace byty czyste i mechanicznie w dobrym stanie. W razie
uszkodzenia lub zuzycia nalezy je wymienic. Jesli producent szlifierki przewidziat materiaty po-
mocnicze do mocowania narzedzia szlifierskiego (np. klucz do zaciskania), nalezy ich uzywac.
Recznie zacisna¢ mechanizm zaciskowy.
Mozna stosowac tylko takie kofnierze mocujace, ktére maja taka %
sama Srednice zewnetrzna powierzchni przylegania kotnierza i taki
sam ksztatt po stronie przylegania.
Jesli jest to dopuszczalne, mozna stosowac warstwy posrednie pomiedzy narzedziem szlifier-
skim i elementami mocujgcymi.
Poprzez odfaczenie napiecia zasilania nie dopusci¢ do przypadkowego wiaczenia szlifierki
przed zamocowaniem lub wymiang narzedzia szlifierskiego.
Nigdy nie przekracza¢ maksymalnej predkosci roboczej narzedzia szlifierskiego. Upewni¢ sie,
ze predko$c obrotowa szlifierki (obr./min, 1/min, RPM lub min™') nie przekracza maksymalnej
dopuszczalnej predkosci obrotowej narzedzia szlifierskiego, ktéra jest podana na dotgczonej
etykiecie lub na opakowaniu.
Nie dokonywac zadnych niedopuszczalnych zmian w narzedziach szlifierskich.
Przestrzegac kierunku obrotu diamentowej tarczy do szlifowania i ciecia, jesli jest na niej podany.
Po kazdym zamocowaniu narzedzia nalezy wykonac co najmniej 30-sekundowa prébe przy predko-
$ci roboczej i prawidfowo zatozonej ostonie. Szlifierke nalezy trzymac w taki sposdb, aby w przypadku
ewentualnej awarii narzedzia szlifierskiego nie zostac trafionym przez odfamane elementy.
Stacjonarne $ciernice tarczowe do ciecia moga by¢ uzywane wytgcznie na przeznaczonych do
tego maszynach stacjonarnych. Nie sa odpowiednie do recznego zastosowania. Nie wolno
przekraczac¢ maksymalnej mocy napedu okreslonej na etykiecie produktu.
Flansze, miedzy ktére mocuje sie stacjonarna Sciernice tarczowa, musza spefnia¢ wymagania
EN I1SO 16089. Doradcy techniczno-handlowi PFERD stuza pomocg w zakresie doboru odpo-

wiedniego narzedzia.

Stosowanie narzedzi szlifierskich
Stosowac narzedzie szlifierskie, ktore jest odpowiednie do konkretnego zastosowania. Nigdy
nie korzystac z narzedzia, ktérego nie da sie zidentyfikowac w wystarczajacym stopniu.
Nalezy zawsze miec swiadomos¢ mozliwych zagrozen zwigzanych z uzywaniem narzedzi
szlifierskich.
Zawsze korzystac z urzadzen zabezpieczajgcych lub oston, zgodnie z informacjami podanymi
w instrukgji obstugi szlifierki, oraz sprawdzac ich prawidfowy stan i ustawienie przed wia-
czeniem szlifierki. Ostona powinna zawsze znajdowac sie pomiedzy operatorem a szlifierka.
Operator powinien —w miare mozliwosci — dopilnowac, aby iskry nie pryskaty w jego strone.
Narzedzie musi by¢ zamocowane bez naprezen za pomoca odpowiedniego mechanizmu
zaciskowego lub pod wiasnym ciezarem.
Szlifierke nalezy zawsze wigczac przed zetknieciem sie narzedzia szlifierskiego z obrabianym
przedmiotem.
Narzedzia szlifierskie nalezy bardzo zawsze ostroznie przysuwac do powierzchni obrabianego
przedmiotu.
Tarcze do szlifowania i ciecia prowadzi¢ zawsze po linii prostej. Tarcz do szlifowania i ciecia nie
wolno obciazac na bokach ani wykorzystywac ich do szlifowania bocznego.
Diamentowe tarcze do szlifowania i ciecia mozna stosowac tylko do obrébki materiatow
wyszczegolnionych na etykiecie.
Szlifierki mozna odktadac tylko po ich wytaczeniu i po catkowitym zatrzymaniu.

Zagrozenia zwigzane ze ztamaniem narzedzia. Odpryskami, iskrami, pylem, hatasem,

wibracjami oraz kontaktem ciata z narzedziem
Przy wszystkich pracach szlifierskich konieczne jest stosowanie osobistego wyposazenia
ochronnego w celu zabezpieczenia sie przed oddziatywaniami mechanicznymi, odpryskami,
iskrami, pytem, oparami, hatasem i wibracjami. Ww. wyposazenie obejmuje okulary ochronne,
nauszniki do ochrony stuchu, maske do ochrony drég oddechowych i rekawice ochronne. Nalezy
nosic trudnopalna odziez z dtugimi rekawami i odpowiednie rekawice zabezpieczajace. Diugie
wiosy nalezy zwigzac. Nie nosic luznej odziezy, krawatow ani bizuterii. Powyzsze zasady dotycza
nie tylko operatora szlifierki, ale tez wszystkich oséb znajdujacych sie w bezposrednim otoczeniu.
Wdychanie pylu szlifierskiego moze by¢ przyczyna schorzen ptuc. Dopilnowac, aby podczas
wszelkich prac szlifierskich wtaczony byt wycigg/odciag pytéw, lub podjac inne odpowiednie
dziatania zapobiegawcze.
Nie stosowa¢ narzedzi szlifierskich w poblizu palnych materiatéw. Przed rozpoczeciem pracy
nalezy usunac z otoczenia materiaty o wtasciwosciach palnych i wybuchowych. Dotyczy to
m.in. osadzonych warstw pytéw (w szczegdlnosci pytu aluminiiowego), papy, materiatow
opakowaniowych, tekstylnych, drewna i wiéréw drzewnych oraz palnych cieczy i gazdw.
Zatrzymac prace szlifierki w przypadku wystapienia nietypowych wibradji i zlecic jej sprawdze-
nie. Podja¢ natychmiastowe dziatania zapobiegawcze w przypadku wystapienia mrowienia,
ktucia lub uczucia dretwienia reki lub ramienia podczas pracy z uzyciem szlifierki.
Nie dopuszcza¢ do przypadkowego wiaczenia szlifierki przed zamocowaniem lub wymiana
narzedzia szlifierskiego poprzez odfaczenie zasilania.
Nie zdejmowac oston zamontowanych na szlifierce. Przed rozpoczeciem pracy upewnic sie, ze
ostony sa w dobrym stanie i zamocowane sg w nalezyty sposéb.
Stanowisko pracy wolno opusci¢ dopiero po catkowitym zatrymaniu maszyny stacjonarnej.

Utylizacja narzedzi szlifierskich
Zuzyte lub uszkodzone narzedzia szlifierskie nalezy utylizowa¢ zgodnie z obowiazujacymi
przepisami.
Nalezy pamietac, ze narzedzia szlifierskie moga by¢ zanieczyszczone réznymi tworzywami na
skutek ich obrébki.
Utylizowane narzedzia szlifierskie powinny by¢ zniszczone w widoczny sposéb, aby zapobiec
ich dalszemu wykorzystaniu.
Pozostate informacje znajduj si w ,Dobrowolnej informacji o produkcie” i kartach charakterysty-
ki Pastwa dostawcy.
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As seguintes instrucdes de utilizacdo resumem, em conformidade com a Diretiva 2001/95/CE
relativa a seguranca geral dos produtos, as informacdes necessarias acerca da utilizacdo
segura de discos de desbaste, discos abrasivos de corte, rebolos de copo, pedras de desbaste,
discos abrasivos de corte diamantados, discos abrasivos lamelares POLIFAN e discos abrasivos
CC-GRIND da PFERD (a seguir denominados ferramentas de retificacdo) em maquinas para corte
estacionario, rebarbadoras manuais ou maquinas manuais para cortar discos abrasivos (a seguir
ambas denominadas, de forma abreviada, por retificadora). Em complemento as presentes ins-
trucoes de utilizacdo, devem sempre ser consideradas as instruces de utilizacdo da retificadora
utilizada, bem como as disposicoes aplicdveis no ambito da protecdo da satde e do trabalho.

Explicacao da identificacdo de ferramentas de retificacao
Observe sempre as indicacdes acerca da ferramenta de retificacao, da retificadora,
bem como as indicacdes constantes em todas as instrugoes de utilizacdo em anexo.
Utilize apenas ferramentas de retificacdo que estejam em conformidade com —1 °
as atuais normas de seguranca. Estes produtos contém o respectivo nimero OS A
correspondente a norma EN e a marca ,05a": L | v’
¢ EN 12413 para corpos abrasivos constituidos por aglomerados abrasivos
(Discos de desbaste, discos abrasivos de corte, rebolos de copo, pedras de desbaste)
* EN 13236 para corpos abrasivos com diamante ou nitreto de boro
(Discos abrasivos de corte diamantados)
¢ EN 13743 para materiais com abrasivos flexiveis
(Discos abrasivos lamelares POLIFAN e discos abrasivos CC-GRIND)
Utilize a ferramenta de retificacdo adequada a respectiva utilizacdo. Nunca deverdo ser utiliza-
das ferramentas com uma identificacdo insuficiente.
Ter em atencao as restricoes em matéria de utilizagdo, avisos e instrucoes de seguranca das
ferramentas de retificagdo, nas etiquetas em anexo ou nas respectivas embalagens:

N&o autorizado para retificacdo
sem o uso das maos ou retificacdo
manual!

N&o autorizado para retificacao
lateral!

N&o permitido para desbaste

molhadol N&o utilizar caso apresente danos!

Apenas autorizado em com-
binacdo com um prato de Apoio!

Seguir as recomendacoes de
seguranca!l

Utilizar 6culos de protecao! Utilizar protetores auditivos!

Utilizar luvas! Utilizar mascara respiratorial

PeO@®

Ferramentas de retificacdo com os tipos de fixagdo B (por ex. rebolos de copo) e BF (discos de
desbaste, discos abrasivos de corte, pedras de desbaste), destinadas a utilizacdo sem o uso das
maos, nao devem ser utilizadas apds expiracao do prazo de validade indicado. O prazo de
validade é representado através da indicacdo do més e do ano, por ex. EXP 04/2027. O tipo de
fixacdo vem sempre mencionado na etiqueta.

Armazenamento de ferramentas de retificacao
As ferramentas de retificacdo devem ser armazenadas de forma a evitar influéncias negativas
provocadas por humidade, gelo e fortes oscilacbes de temperatura, bem como danos mecanicos.
Né&o utilize ferramentas de retificacdo com aglomerados abrasivos ou Ferramentas de retificacao
com abrasivos flexiveis que foram expostas a severas condigdes de umidade, vapor ou altas
temperaturas.

Fixacdo de ferramentas de retificacdo
Utilizar apenas retificadoras adequadas para utilizagdo com a ferramenta disponivel.
Nunca utilizar uma retificadora que ndo se encontre no seu perfeito estado de funcionamento.
Use somente ferramentas abrasivas cuja fixacdo e diametro sejam adequados para a maquina
usada e que estejam em conformidade com todas as especificacdes de uso.
Nao utilizar ferramentas de retificacdo danificadas. Proceder sempre a um controlo visual das
ferramentas de retificacdo antes da colocacdo em funcionamento, com vista a identificacao de
eventuais danos.
Assegurar uma boa manutencao do estado mecanico dos elementos de fixacdo e manter a
sua limpeza. Substituir os mesmos, em caso de danos ou desgaste. Se o fabricante da retifica-
dora estipular a utilizacgdo de ferramentas para a fixacdo da ferramenta de retificacdo (por ex.
chaves tensoras), estas devem ser utilizadas. Apertar manualmente o dispositivo de fixagao.

Utilizar sempre flanges tensoras cujo didmetro exterior corresponda
ao tamanho da superficie de apoio e com uma forma idéntica a do %
lado de apoio.

Se necesséario, utilize camadas intermedidrias entre a ferramenta retificadora e os elementos
de fixacao.

Evite que a ferramenta retificadora acidentalmente ligue sozinha, antes de montar ou mudar a
ferramenta de retificar desconecte-a da energia elétrica.

Nunca ultrapasse as velocidades méximas de trabalho de uma ferramenta de retificacao.
Certifique-se de que a rotacdo da retificadora (rpm) indicada na ferramenta de retificacdo, na
etiqueta em anexo ou na embalagem, ndo ultrapassa a rotacao maxima admissivel.

N&o efetuar alteracdes ndo autorizadas nas ferramentas de retificacao.

Se um disco abrasivo de corte diamantado estiver identificado com uma direcao de rotacao,
esta deve ser respeitada.

Apds cada fixacao, realizar uma marcha de ensaio de pelo menos 30 segundos a velocidade
de trabalho, com a cobertura de protecao devidamente colocada. Durante este procedimento,
segurar a retificadora de forma a que, caso exista uma falha de funcionamento da ferramenta
de retificacao, ndo seja atingida pelos estilhacos.

Discos de corte estacionarios s6 devem ser usados em maquinas apropriadas para corte estacio-
nario. Eles ndo podem ser utilizados para cortes manuais ou maquinas guiadas manualmente. A
poténcia maxima permitida ndo deve nunca ser excedida, no caso de haver marcagdo no rétulo.
Flanges de aperto para discos de corte estacionarios devem atender aos requisitos atuais de
acordo com EN ISO 16089. O nosso departamento de vendas PFERD terd prazer em aconselha-lo.

Utilizacdo de ferramentas de retificacdo
Certifique-se de que o produto abrasivo foi corretamente selecionado. Nunca use um produto
se ele nao puder ser devidamente identificado.
Tenha sempre em atencdo os eventuais perigos que podem surgir durante a utilizacao de
ferramentas de retificagao.
Antes de ligar a retificadora, utilizar sempre dispositivos e coberturas de protecao de acordo
com o Manual de Instrucdes da respectiva maquina e garantir o seu correto estado de
funcionamento e devida aplicacdo. O posicionamento de uma cobertura de protecdo deve
ser realizado de forma a que fique colocada entre o operador e a ferramenta. As faiscas néo
devem, se possivel, ser projetadas na direcdo do operador.
A peca de trabalho deve ser fixada através de dispositivos de fixacdo adequados ou através do
seu peso proprio e desligada da corrente eléctrica.
A retificadora deve ser sempre ligada antes da ferramenta de retificacao entrar em contacto
com a pega.
Colocar sempre as ferramentas de retificacao cuidadosamente em cima da superficie da peca.
Conduzir os discos abrasivos de corte em linha reta. Os discos abrasivos de corte ndo devem
estar sujeitos a uma carga lateral ou ser utilizados para retificacdo lateral.
Os discos abrasivos de corte diamantados s6 devem ser utilizados em materiais mencionados
nas etiquetas.
As retificadoras s6 podem ser colocadas para baixo, uma vez que tenham sido desligados e
chegado a parada total.

Risco de quebra da ferramenta, emissao de particulas abrasivas, faiscas, poeira, fumaca,
barulho, vibragao e contato do produto abrasivo com o corpo na velocidade de operaca
E necessario utilizar equipamento de protecado pessoal adequado para proteger contra
influéncias mecanicas, particulas, faiscas, pd e vapores resultantes da retificacao, ruido e vibra-
coes. Este equipamento inclui éculos de protecao, protetores auditivos, méscara de protecao
respiratdria e luvas de protecdo. Deve ser utilizado vestuario ignifugo de mangas compridas
e calcado de seguranca. Prender o cabelo comprido e ndo usar roupas largas, gravatas ou
bijuteria. Estes regulamentos sao aplicaveis ao operador da retificadora, bem como a todas as
pessoas que se encontrem no ambiente de trabalho.
Alinalacao de p6 originado pela retificacao pode provocar doencas pulmonares. Durante
todas as operacdes de retificacdo, assegurar uma correta aspiracao ou tomar outras medidas
adequadas.
Nao utilizar ferramentas de retificagdo nas proximidades de materiais inflamaveis. Antes de
iniciar os trabalhos, remover substancias inflamaveis e explosivas do ambiente de trabalho.
Nomeadamente, acumulacoes de pd (especialmente o pé de aluminio), cartdo, material de
embalagem, téxteis, madeira e aparas, bem como liquidos ou gases inflamaveis, entre outros.
Imobilize a retificadora se surgirem vibracoes excessivas e proceda a sua verificacao. Se,
durante a utilizacdo de uma ferramenta de retificacdo, sentir sensacdo de formigueiro, picadas
ou dorméncia nas maos ou nos bracos, adotar imediatamente as medidas necessarias.
Impedir o inicio acidental da maquina antes de montar ou trocar um produto abrasivo. Retirar
a maquina da fonte de energia quando necessario.
Nunca remova prote¢oes de maquinas quando instaladas e garanta que elas estao em boas
condigoes e devidamente ajustadas antes de ligar a maquina.
Depois de desligar a maquina, garanta que o produto esta totalmente parado antes de deixar
amaquina sem supervisao.

Eliminacao de ferramentas de retificacdo
Ferramentas de retificacao gastas ou avariadas devem ser eliminadas em conformidade com
as normas em vigor.
Ter em atencao que as ferramentas de retificagdo podem ficar contaminadas apés o
processamento de determinados materiais.
Para a eliminacao de ferramentas de retificacdo, deve assegurar a respectiva destruicdo das
mesmas para evitar uma posterior reutilizacao.
Mais informacoes podem ser obtidas na “Informacoes do produto voluntério” e nas folhas de
dados de seguranca do seu fornecedor.

@

@

STa UHCTPYKLYS COOePXWT BClo Heobxoaumyio nHdopmMaumio Ans 6e3onacHoro npumMeHeHns
0641MPOYHbIX KPYrOB, LUNNGOBaNbHO-OTPE3HBIX KPYroB, WaNGhOoBabHbIX Yallek,
WNrhoBanbHbIX AMCKOB, WAND. KPYroB, anMasHbIX WaNhoBasbHO-0TPE3HbIX KPYros,
NenecTkoBbIX WandosanbHbix Kpyros POLIFAN v wandosansbHeix kpyros CC-GRIND mapku
PFERD (manee «wunuoBanbHble MHCTPYMEHTbI») Ha CTaLMOHAPHbBIX OTPE3HbIX CTaHKaX,

PYUHBIX LUANOBANbHBIX UIW YINOBBIX WAN(OBANbHLIX MaLLMHAX (danee 3TV TUMbl MallnH
0606LLeHHO Ha3bIBaIOTCS «LWMGOBabHBIMY MalLMHaMW»). B JOMOMHEHWe K 3TOMY JOKYMEHTY
cnepyeT Bcerga cobnofaTh MHCTPYKLMIO MO 3KCMUTyaTaLuu LWAMGOBaNbHON MaLLKHbI, a Takxke
[lecTByloLLMe NPeAnMcaHns No oxpaHe Tpyaa 1 30POBbS.

OGbsiCHEHVE MapPKUPOBKY LWNNOBaNbHbIX MHCTPYMEHTOB
Obs3aTensbHo cobnofanTe ykasaHus, NpuBeAeHHbIe Ha LWAUHOBaIbHOM MHCTPYMeEHTe,
WnmhoBaNbHOM MallKHe 1 BO BCEX MpUaraeMbixX [JOKYMeHTax. - °
Mcnonb3ynte TONbKO Te LWAnhOBasbHbIe MHCTPYMEHTbI, KOTOPblE COOTBETCTBYIOT S A
aKTyanbHbIM TpeboBaHKsAM k 6e3onacHoCTY. Ha 3T NpoayKTbl HAHOCUTCS HOMEP v
cooTeeTcTBytoLero ctaHdapTa EN n mapka oSa:
¢ EN 12413 nns abpasvBHbIX M34ennii u3 WnndoBanbHOro Matepuana, 3akpenieHHoro
CBSA3KOM (Kpyr ANsi 4ePHOBOTO WNNHOBaHUS, OTPe3Hble WNNhOBaNbHbIe Kpyru,
YalleyHble LngoBasbHble KPYrv U WU oBabHble AUCKY, LIU. Kpyru);
¢ EN 13236 0151 abpasvBHbIX U34enii C aIMa3oM Uan HUTPUAOM 6opa (anmMasHbIx
LWNMhoBabHbIX KPYroBs);
¢ EN 13743 g5 abpasusHbIX M30e1i Ha NOANOXKaX (nenecTkoBble LAV oBanbHble Kpyrit
POLIFAN, wnudosanbHble kpyrn CC-GRIND);
MopbupaiTe WndoBanbHbI MHCTPYMEHT C y4eTOM 0COBEHHOCTeN NpuMeHeRns. Hukorga He
VCMONb3YTE MHCTPYMEHT, KOTOPbI HEBO3MOXHO HeTKO MAEHTUULMPOBATD.
Cobnitopante orpaHUYeHKs No UCNOMb30BaHWMIO, HaKNeyky C NpeaynpexaeHUSMU 1
yKa3aHVsMM Ha WAngoBanbHbIX MHCTPYMEHTaX, STUKEeTKaXx Un yrakoBKe:

3anpeLleHo 1cnonbL3oBaTh
[N PyYHOro WndoBaHms
1 WNnGOoBaHUS C PyYHbIM
ynpasneHuem!

3anpeLleHo Ucnonb30BaTh ANs
wnndosaHus!

3anpeLLeHo 1cnosb30BaTh Ans
MOKPOTo WwingosaHus!

He ncnonb3osathb B ciiyyae
nospexgeHus!

Mcnonb3oBaTh TOLKO C OMOPHBIM
aunckom!

Cobntofatb pekomMeHgaumm no
TexHwke 6e3onacHocTy!

Mcnonb3oBaTb cpencTsa Ans
3awmThl rnas!

@ Mcnonb3osath nepyatku!

LLnncoBanbHble MHCTPYMEHTbI CO CBSI3KaMu TuMa B (Hanpumep, YalueyHble WwWindoBanbHble
Kpyrvi) v BF (Kpyrt Anst 4epHOBOTO WNMOBaHNS, OTPE3HbIe LWAKNDOBaNbHbIE KPyri 1
LwnundoBanbHble ANCKK), NPeAHa3HauYeHHble A1 PyYHOTO LnGOoBaHUs, 3anpeLLeHo
MCNOoMb30BaTh NOC/IEe Yka3aHHOM Ha Hx AaTbl. CDOK rOAHOCTY yKa3biBaeTCs B BUAE Mecsua v
rofa, Hanpumep EXP 04/2027. Tvn cBA3W BCerga ykasblBaeTCA Ha STUKETKe.

Wcnonb3osatb cpencTsa onga
3allunTbl OpraHoB cnyxa!

Mcnonb3oBath Nbine3aLnTHyto
macky!

VO@®

XpaHeHue WanoBanbHbIX UHCTPYMEHTOB
LLInnchoBanbHble MHCTPYMEHTbI ClIeAyeT XPaHUTb Tak, YTOBbI UCKNIOUNTL BPEAHOE BO3AENCTBIE
Ha HUX BAaru, HA3KUX TeMMepaTyp v TeMnepatypHbIX KonebaHui, a Takke MexaHuyeckme
noepexaeHuns. He ncnonb3ayiTe wWnndoBanbHble MHCTPYMEHTbI Ha 6aKeNUToBOW CBSA3Ke 1K
rMBKOM OCHOBE, KOTOPbIE Nepef NpUMeHeHeM Bbiv MOABEPXKEHbI BO3AENCTBIIO BNATW UK
BbICOKMX TEMMepaTyp.

YcTaHoBKa WMOBaIbHbIX UHCTPYMEHTOB
Mcnonb3yiiTe ToNbKo Te LWAndoBasbHbIe MallnHbl, KOTOpble MpeaHa3HaueHb! Ans
MCMONb30BaHUS C BbIOPaHHbIM UHCTPYMEHTOM.
Hukorga He Ucnonb3yiTe WAUGOBaNbHYIO MaLLUHY, CIM OHa HAXOAWTCS B HEHAZNEXALLEM COCTOSHMM.
Mcnonb3yiTe ToNbKo Te WnndoBasbHble MHCTPYMEHTbI, KOTOPbIe NMpedHa3HaueHbl
L7151 KpenieHnst Ha COOTBETCTBYIOLLEN LUANGOBaNbHON MaLLMHE 1 COOTBETCTBYIOT
xapakTepucTvikam creuundrikaLumi WirdoBanbHON MalUMHbI.
He vicnonb3ynte noBpexaeHHbIe WndoBasbHble MHCTPYMeHTbI. Mepeq KaxabiM BBOAOM B
JKCMUyaTaLmio ocMaTpuBanTe WAMGOoBasbHble MHCTPYMEHTbI Ha NPeaMeT NOBPeXAeHN .
Mofaep>XnBanTe 31eMeHTbl KPerleHns B YNCTOTe U CIefuTe 3a VX MCNPaBHOCTbIO. Mpu
NoBPEeXAeHUI NN M3HOCe 3aMeHsiiTe ux. Ecnv nponssoguTenem WandoBanbHOM MalnHbI
npeaycMoTpeHbl BCMOMOraTesbHble CpeficTBa ANs hukcaumm LWAnGOoBanbHOro Kkpyra
(Hanpumep, kntoy), ncnonbsynte nx. Kpenko 3aTsHUTe 3aXMMHoe
npucnocobrerme. %
Pa3spelueHo 1cnonb3oBaTh 3aXXMMHble thiaHLbl TONIbKO C 0AMHAKOBbIM
BHELWHWM AnaMeTpom OI'IOpHOI7I NOBEPXHOCTU N O[J'VIHaKOBOP\
hopmoit npuneraioLLer CTOPOHBI.
Ecnv npeflycMoTpeHbl NPpoknafky Mexay Wi oBaibHbIM UHCTPYMEHTOM 1 31eMeHTaMu
3aX1Ma, UCMONb3yWTe UX.
Mepen ycTaHOBKOW 3aXXUMHOTO MHCTPYMeHTa OTKJTIOUMUTE LIMGOBabHYIO MallUHy OT
VCTOYHMKA NTaHUs BO U3bexaHue ee c1y4aliHoOro BKIOYEHWS.
Hukorga He npeBbilLaiTe MakcMMasbHY0 Pabouyio CKOPOCTb LLNNGOBANIbHOTO MHCTPYMEHTa.
YIoCTOBepLTECh, YTO YacTOTa BpalleHus Wb oBanbHOM MalumHbl (06/MuH, 1/MuH, RPM unn
MWH') He NpeBbILIAeT MakCUMasnbHO [OMYCTUMYIO, yKa3aHHYIO Ha LWANGOBaNbHOM MHCTPYMEHTE,
npwiaraemMon STUKETKE 1N YNakoBKe.
Mogaundvikaums LWAnGoBanbHbIX MHCTPYMEHTOB 3anpeLleHa.
Ecnn Ha anMasHoM WwnndoBanbHOM Kpyre 0603HayeHo HanpasieHvie BpalleHus, ciedyeT
cobniogats ero.
Kax bl pa3 nocne 3axnuma nposoguTe Kak MUHUMYM 30-CeKyHAHbIN NPOBHbIN 3anyck npu
paboyei ckopoCTy U NPaBUIIbHO YCTAaHOBIEHHOM 3aLLUTHOM Koxyxe. [1pu 3Tom fepxuTe
LWn@oBasbHYI0 MalWHy Tak, YTOObI B Cllydae MosoMKM WAdOBabHOro MHCTPYMEHTa B Bac
He MOV MOMacTb ero 0CKOJKU.
CraumnoHapHble LLIN.-0Tpe3Hble KPyri MPYMEHSIOTCS TOIbKO Ha NpeAHa3HaueHHbIX Ais
3TOro CTaLMOHapHbIX MalLnHax. He paspeluaeTcs npvMeHeHne C PyYHbIMU U MePEHOCHbIMM
MalunHamu. MakcMasbHasi MOLLHOCTb NPUBOAA He AOJKHA ObiTb MPeBbILLEHa yka3aHo Ha
3TUKeTKe WNh.-OPE3HOro Kpyra.
3aXUMHble GASHLbI A1 CTALMOHAPHbBIX OTPE3HbIX KPYroB AOXKHbLI COOTBETCTBOBATHL
AevcTeyiolMm TpebosaHuam HopM, EN ISO 16089. OnbITHble cneumanvcTbl komnaHun PFERD
MOryT AaTb Bam pekomeHrgaumio.

Wcnonb3oBaHue WnndoBanbHbIX UHCTPYMEHTOB
Mcnonb3ynte ans Kaxaoro cyyas noaxoaami WnndosanbHbIn UHCTPYMeHT. He
NCMOb3YNTe UHCTPYMEHT HEU3BECTHOIO MPOUCXOXAEHUS.
Bcerpja yumnTbIBalTE BO3MOXHbIE ONACHOCTV BO BPeMs MPYIMEHEHUS LLNMGOBaIbHbIX UHCTPYMEHTOB.
Bceraa vcnonb3yiTe 3alUTHbIE MPUCNOCOBNEHNS U KOXYXW COTMIacHO PyKOBOACTBY MO
skcnnyaTaumnm WnndoBanbHOM MallviHbL. [epep BKloUeHneM LWNnGoBanbHON MalLHbI
npoBepsiTe, 4TOObI OHY BbIIV HaAEeXHO 3aKpernieHbl U UCPaBHbI. 3alLUTHbIN KOXYX cefyeT
BCerfa ycraHaBvBaTb TakviM 06pa3oM, 4Tobbl OH HaxoAMCs Mexy Nosnb3oBaTenemM u
VNHCTPYMEHTOM. M0 BO3MOXHOCTU NCKPbI He JOSIXHbI IETETh B HaMpaB/IeHVN Nosb3oBaTesns.
3aroToBKa [10/KHa PUKCMPOBATHCS C MOMOLLIbIO MOAXOAALLIMX AJ1S1 STOTO 3aXUMHbBIX
npucnocobaeHni v nog, cobcTBEHHBIM BECOM 6€3 BHYTPEHHUX HaNPsiKEHWNA.
Bcerpa BkJIouanTe LWANGOBabHYIO MaLLVHY 10 KOHTaKTa WdOBaabHOrO MHCTPYMEHTa C
3aroTOBKOW.
Bceraa ocTOpOXHO NOABOANTE LUANGOBaNbHbIN MHCTPYMEHT K MOBEPXHOCTY 3aroTOBKM.
Benute oTpe3Hol LWNNGOBabHbIN KPYr BCeraa no npsimon nnHum. OTpesHble WingosasbHble
Kpyrit Henb3s NofBepraTe GOKOBON Harpy3ske UV MCNoNb30BaTh ANs LWANGOBaHWS TOPLIOM.
Mcnonb3ynte anmasHble WA oBanbHble KPYrit TONbKO Ans 06paboTkv MaTepuanos,
yKa3aHHbIX Ha 3TUKeTKe.
YknagpiBaTh WANGHOBabHYIO MaLLVHY A5t XPaHEHUSt MOXHO TOSIbKO MOC/IE BbIK/TIOYEHVIS 1
MOJTHOW OCTaHOBKM.

OnacHOCTM BO3HMKAIOLLME MPU NPUMEHEHUM: NOSIOMKA MHCTPYMEHTA, MEeNKUE HYacTuLbl,
VCKPBI, MbiNb, UCNAPEHMS, LWYM, BUGPaLUS N KOHTaKT C TENIOM LWANUdOBasbHbIM
MHCTPYMEHTOM
[1N51 3aLLMTbI OT MEXAHWYECKOTO BO3AENCTBIS, YacTuL, abpasusa, 1CKp, NbLAV v Napos, Lyma v Bu-
6paLmin Ans BEINONHEHUS BCex paboT No LWnhoBaHO HEOBXOAMMO MCMOMBb30BaTL COOTBETCTBY-
foLLVe CPEACTBA UHAMBMAYaNbHON 3aLLmThl. COAa BXOAST CPEACTBa /1S 3aLLMThl OPraHOB 3peHus,
CIlyXa v bixaTesibHbIX MyTel, a Takxke nepyatku. CefyeT UCnosb3oBaTh TPYAHOBOCTIAMEHSIEMYIO
oaexay ¢ ANIMHHBIMY pyKaBamm 1 NOAXOAALLYIO 3aLLUTHYIO 06yBb. [/IMHHbIE BONIOCHI ClefyeT 3a-
BA3bIBaTh. Heslb3s MCMoMb30BaTh CBOBOAHYIO OAEXAY, rancTyKv UM yKpaLleHwsi. 3T npaswuna, no-
MUMO M0/1b30BaTest MaLLUUHbI, IEACTBYIOT B OTHOLLEHIM BCEX JINLI, HAXOASLLMXCS B paboYelt 30He.
BabixaHwe WngoBanbHON Nblav MOXET MPUBECTU K MOBPEXAEHMIO Nerkvx. Mpu
BbINOIHEHVM NIOGbIX LWANGDOBaNbHBIX PaBOT UCMONB3YINTE 4OCTATOUYHO MOLLHYIO BLITSXKY MK
NpVYHUMaNTe apyrue Mepsbl.
He ncnonb3yite wnndoBanbHble MHCTPYMEHTbI BEAM3M ropioymnx Matepranos. Mepen,
Havanom paboTbl ciepyeT yAanuTb 13 paboyer 30HbI OrHe- 1 B3pbIBOOMAaCHbIe MaTepuansl. B
4aCTHOCTY 3TO KAacaeTcs Nblin (8 0COBEHHOCTU aNIOMUHUEBO MNbIAN), KAPTOHA, YNAaKOBOYHbIX
MaTepuanos, TEKCTUNS, AePEBa W CTPYXKK, @ TakxKe roproumnX XMAKOCTeN 1 ra3os.
Mpy CIULLKOM CUMbHBIX BUBPALWSX OCTaHOBUTE WAM(OBAbHYIO MaLLWHY U NepefanTe ee
crneumanucTy 4ns NpoBepku. ECAv Npu UCnonb3oBaHum WangoBabHbIX MHCTPYMEHTOB
NOSABNSETCS OLLYLLEHME «MYPALLEK» HA KOXE, MOKasblIBaHUE B PyKaXx Wn NX OHEMEHNE,
HemeANeHHO NPYHUMaNTe Mepbl.
M36eraiiTe HENPOU3BOJILHOIO BKIIOYEHUS LUNM(OBaNbHON MALLWHbI NPY 3aMeHe
LWANOBaNBLHOrO MHCTPYMEHTA. MpY HEOBXOANMOCTU OTKIIIOUNTL OT S1EKTPUYECKON CETU.
Hyikorga He cHUMaiTe co LWAnGOBasbHbLIX MaLLMH 3aLUUTHBIE NpUcnocobneHis. Mepe BKioYeHem
LUAMOBaNbHON MALLIMHBI YBeNTECh B TOM YTO OHa HAXOASATCS B XOPOLLEM COCTOSIHUN.
Mocne BbIK/OYeHNS WANGOBaNbHON MaLLVHbl yEeamnTecs B €€ NoSHOW OCTaHOBKe, Mpexae
4em oCTaBuTL 6e3 BHUMaHKS.

YTunuzaums wingosanbHbIX UHCTPYMEHTOB
VI3HOLUEHHbIE MM HeWUCNPaBHbIE WNDOBAsbHbIE UHCTPYMEHTbI CIeAyeT YTUAN3UPOBATL
COrNacHoO AENCTBYIOLLMM NPeAnMCaHUAM.
YunThiBaiiTe, 4To Npu 06paboTke onpeaeneHHbIX MaTepuanos BO3MOXHO 3arpsi3HeHe
WA OBasbHBIX UHCTPYMEHTOB.
LLnundoBanbHble MHCTPYMEHTBI, MOANeXalUne yTUAn3aLni, JOMKHbI GbiTb JOCTATOUHO CUIbHO
pa3spyLeHbl, YTOBbl UCKNIOUNTL UX AaNibHELLIEe NCMONb30BaHMe.
[ononHutensHas HhOPMaLms HaXOANTCS B «L06POBONBLHON MH(OPMALIMK O NPOLYKTaxX» 1
B nacnopte 6e30nacHOCTY BelLecTsa Baluero nocrasLyyka.

G

Anvéndarinformation enligt riktlinje 2001/95/EG géllande allméan produktsékerhet som
sammanfattar nédvéandig information om séker anvéandning av navrondeller, kapskivor, slipska-
lar, sliprondeller, diamantkapskivor, POLIFAN-lamellsliprondeller och CC-GRIND-sliprondeller

av marke PFERD (harefter kallade slipverktyg) till stationara kapskivor, handslipmaskiner eller
handkapmaskiner (harefter kallas bada slipmaskiner) Tillsammans med denna anvéndarinforma-
tion ska alltid anvandarinformation f6r den slipmaskin som anvands samt gallande anvisningar
om hélsa och sakerhet pa arbetet iakttas.

Forklaring till markning av slipverktyg
Observera information pa slipverktyget, slipmaskinen samt all bifogad anvandarinformation.
Anvand endast slipverktyg som motsvarar aktuell sakerhetsstandard. P& dessa
produkter finns motsvarande nummer for EN-standard och “oSa“-market
(mérkning fran organisationen for sakerhet for slipverktyg):
o EN 12413 for slipverktyg av bundet slipmedel
(navrondeller, kapslipskivor, slipskalar, sliprondeller)
¢ EN 13236 slipverktyg med diamant eller bornitrid
(diamantkapskivor)
¢ EN 13743 for slipmedel pa underlag
(POLIFAN-lamellsliprondeller, CC-GRIND-sliprondeller)
Anvand lampligt slipverktyg for olika anvandningsomraden. Anvand aldrig ett verktyg som
inte kan identifieras ordentligt.
Observera begransning av anvandade och varnings- eller sakerhetsinformation pa slipverktyg,
bifogade etiketter eller information pa férpackningen:

®

OSA

Far ej anvandas for frihands-
slipning eller pa handhallna
slipmaskiner!

Inte avsedd for sidoslipning!

Far ej anvandas for vatslipning! Anvénd inte om skivan &r defekt!

Observera
sakerhetsrekommendationer!

Far endast anvandas med
stodrondell!

Anvand skyddsglasogon!

@ Anvand skyddshandskar!

Slipverktyg med bindning B (t ex slipskalar) och BF (navrondeller, kapskivor, sliprondeller) for
frihandsslipning far inte anvandas efter angivet forfallodatum. Forfallodatum utléses som
manad och ar, t ex EXP 04/2027. Typ av bindning finns alltid angivet pa etiketten.

Anvand horselskydd!

Anvand andningsskydd!

VOP@®

Lagring av slipverktyg
Slipverktyg skall alltid lagras under sddana férhallanden att skadlig paverkan genom fukt,
frost, stora temperaturvaxlingar samt mekaniska skador undviks. Anvand aldrig fenoplast-
bundna slipverktyg eller flexibla slipmaterial som utsatts for kraftig fukt, vata eller hoga
temperaturer.

Fastspanning av slipverktyg
Anvand aldrig en slipmaskin som ar defekt.
Anvand endast slipverktyg med en ytterdiameter och en fastspanning som ar avsedd for den
Anvéand inga defekta slipverktyg. Innan varje anvandande maste en visuell kontroll goras
avseende eventuella skador pé slipverktyget.
skadade eller notta. Finns speciella fastsattningshjalpmedel tillhandahallna fran tillverkaren av
slipmaskinen (t ex spannyckel), ska dessa anvandas.
Endast spannflansar som har samma ytterdiameter och likformig % %
anlaggningsyta som flansytan far anvéndas.
Undvik att slipmaskinen oavsiktligt satts pa genom att bryta energiforsérjningen innan slip-
verktyg satts fast eller byts ut.
1/min, RPM resp. r/min) inte éverskrider maximalt tillatet varvtal som finns angivet pa slipverk-
tyg, bifogad etikett eller forpackning.
Om en diamantkapskiva ar markt med en viss rotationsriktning maste denna anvandas.
Efter varje fastsattning testkor under minst 30 sekunder med arbetshastighet och korrekt
tyget om detta skulle ga sonder.
Stationara kapskivor far endast anvéndas pa maskiner som ar avsedda for stationara kapskivor.
ar markt med maximalt tillaten maskineffekt, sa far denna aldrig 6verskridas.

Spannflansar for stationara kapskivor maste folja aktuella foreskrifter enligt EN 1SO 16089.

Anvéand endast slimaskiner avsedda for anvandning tillsammans med aktuellt verktyg.
aktuella slipmaskinen och som uppfyller alla specifikationer pa slipmaskinen.

Se till att fastspanningsdetaljer har god mekanisk funktion och ar rena. Byt ut dem om de ar
Dra at spannanordningen ordentligt.

Anvand mellanlégg mellan slipverktyg och andra fastsattningsdetaljer om sadana finns.
Overskrid aldrig slipverktygets hégsta arbetshastighet. Se till att slipmaskinens varvtal (U/min,
Gor inga otillatna ombyggnader pa slipverktyget.

fastsatt skyddskapa. Hall da slipmaskinen sa att du inte traffas av eventuella delar fran slipverk-
De far inte anvandas pa handhallna maskiner eller maskiner som fors manuellt. Om kapskivan
Saljavdelningen pa PFERD hjalper garna till med information.

Anvéndning av slipverktyg
Anvand ratt verktyg for varje tillampning/bearbetning. Anvand aldrig en produkt som inte kan
identifieras.
Var alltid uppmaérksam pa eventuella risker som kan uppsta nar slipverktyg anvénds.
Innan slipmaskinen startas se till att skyddsanordningar och skyddskapor anvands enligt
slipmaskinens bruksanvisning och kontrollera att de &r ordentligt fastsatta och felfria. En
skyddskapa ska alltid sattas fast och placeras mellan anvandare och verktyg. Gnistor ska inte
kunna flyga i riktning mot anvandaren.
Verktyget maste fixeras spanningsfritt med lamplig fastsattningsanordning eller med sin egen
vikt.
Slipmaskinen maste séttas igang innan slipverktyget kommer i kontakt med arbetsstycket.
Placera alltid slipverktyget forsiktigt pa arbetsstycket yta.
Styr alltid kapskivor rakt. Kapskivor far aldrig belastas i sidled eller anvéndas for sidoslipning.
Anvéand endast diamantkapskivor for de material som finns angivna pa etiketten.
Man far aldrig lagga ifran sig en slipmaskin utan att den &r avstangd och har stannat helt.

Skador som orsakas av att verktyget gar sonder, slippartiklar, gnistor, damm, angrok,
buller, vibrationer och vid kroppskontakt med slipverktyget under anvandning
Lamplig personlig skyddsutrustning kravs vid alla sliparbeten som skydd mot mekanisk
paverkan, slip-partiklar, -gnistor, -damm och - anga, buller och vibrationer. Det kan vara
skyddsglasdgon, hérselskydd, andningsskydd och skyddshandskar. Langarmade, svarantand-
liga kladesplagg och lampliga skyddskor skall anvéndas. Satt upp langt har och anvénd inte
|6st sittande kladesplagg, slips eller smycken. Dessa regler galler for anvéandaren och dessutom
alla personer som befinner sig inom slipmaskinens arbetsomrade.
Att andas in slipdamm kan ge lungskador. Vid alla sliparbeten se till att det finns tillracklig
utsugning eller att andra lampliga atgarder vidtagits.
Anvand inte slipverktyg i narheten av brannbara material. Brdnnbara och explosiva dmnen
maste tas bort runtom arbetsomradet innan arbetet pabérjas. Det kan bl.a gélla damm (spe-
ciellt fran aluminium), papper, forpackningsmaterial, textilier, tra och traspan samt brannbara
vatskor och gaser.
Stanna slipmaskinen om kraftiga vibrationer uppstar och kontrollera detta. Vidta omedelbart
atgarder om det skulle uppsta krypningar, stickningar eller domningar i héander eller armar.
Undvik oavsiktlig start av maskinen vid montering eller byte av slipverktyg. Dra ur kontakten
nar det ar mojligt.
Ta aldrig bort sprangskyddet fran maskiner som har det monterat och se till att det sitter som
det ska, ratt monterat, innan maskinen startas.
Vid avstangning av maskinen - kontrollera att verktyget har stannat ordentligt innan maski-
nen lamnas oovervakad.

Avfallshantering av slipverktyg
Anvéanda och defekta slipverktyg maste sorteras enligt gallande regler.
Observera att slipverktyg kan bli kontaminerade om de bearbetat vissa material.
Dessa slipverktyg skall vid avfallshanteringen férstoras helt och hallet sa att de inte kan
anvandas mer.
Mer information finns hos leverantéren i “Freiwilligen Produktinformationen” (frivillig produkt-
information, tyska och engelska) och i sakerhetsdatablad.

G

Bu kullanici bilgilendirilmesi, manuel zimparalama makineleri veya manuel kesme ve/veya
taslama makinelerinde (bundan sonra timu kisaca taslama makinesi olarak adlandirilacaktir)
kullanilan PFERD marka takviyeli taslama (zimpara) taslarinin, kesme taslarinin, canak taslama
taslarinin, taslama (zimpara) disklerinin, elmas kesme disklerinin, POLIFAN asindirici flap
zimpara disklerinin ve CC-GRIND zimpara disklerinin (bundan sonra taslama takimlari olarak
adlandirilacaktir) sabit tezgah kesme makinalari, gtivenli sekilde kullaniimasi icin gerekli yasal
duzenlemeleri ve bilgileri bir arada sunmaktadir.

Taslama takimlarinin isaretlenmesi ile ilgili agiklama
Her zaman taslama takimi ve taslama makinesi Gizerindeki ve ayrica ekli tim kullanici
bilgilendirilmesi icindeki uyarilari dikkate alin.
istisnasiz sekilde sadece giincel glivenlik standartlarina uygun olan taslama
takimlari kullanin. Bu trnler ilgili EN standardinin numarasini ve ,'oSa"’ isaretini
tasimaktadir:
¢ EN 12413 Bu standart, genel olarak elmas ve kibik nitriirden imal edilmis
taslama taslari disindaki taslama taslarini kapsar
(takviyeli taslama taslari, kesme taslari, canak taslama taslari, el taslar)
« EN 13236 Ustiin nitelikli agindiricilar kapsamaktadir, elmas veya bor nitrir taglama takimlari
(elmas kesme diskleri)
* EN 13743 Kaplanmis asindirici Grtinler igin gtivenlik kurallari
(POLIFAN asindirici flap zimpara diskleri, CC-GRIND taslama diskleri)
ilgili uygulama i¢in uygun taslama takimini kullanin. Yeteri bir sekilde tanimlanamayan bir
takim asla kullanilmamalidir.
Taslama takimlarinin Gzerindeki veya ekli etiket ya da ambalaj Gzerindeki kullanim kisitlamala-
rini, uyari ve glvenlik hatirlatmalarini dikkate alin:

®

oSA

Serbest yonlendirmeli veya manuel
yonlendirmeli taslamaya izin
verilmez!

Acili (yandan) taslamaya izin
verilmez!

Islak taslamaya izin verilmez! Hasarli ise kullanmayiniz!

Bir destek althgi ile kullanilir! Guvenlik tavsiyelerini dikkate alin!

Koruyucu is gozltgu kullanin!

@ Koruyucu eldiven kullanin!

Elde tutulan makinelerde kullanim ve baglama turleri B (6rn. taslama canaklari) veya BF (6rn.
takviyeli taslama taslari, kesme taslari, taslama carklar) olan taslama takimlari kesinlikle
Uizerlerinde bulunan son kullanma tarihinden sonra kullanilmamalidir. Son kullanma tarihi
ay ve yil seklinde belirtiimektedir, orn. EXP 04/2027. Baglama tiirli bilgisi her zaman etiket
lzerinde sunulmaktadir.

Koruyucu is kulakhigi kullanin!

Toz maskesi kullanin!

VOP@®

Taslama takimlarinin depolanmasi
Taslama takimlari nem (rutubet), don ve buyuk sicaklik dalgalanmalari gibi zararli etkilerden ve
ayrica mekanik hasarlar olusmayacak sekilde korumali bir yerde depolanmalidir. Rutubet, nem
ya da yuksek sicakliga maruz kalmis resinoid baglayicil ya da kaplanmis asindiricili taslama
takimlarini kullanmayiniz.

Taslama takimlarinin yerlestirilmesi (baglanmasi)
Mevcut takimlarla birlikte kullanilmaya uygun olan taslama makineleri kullanin.
Asla durumlart kusursuz veya kurallara uygun olmayan taslama makineleri kullanmayin.
Yalnizca ilgili taslama makinesi igin baglanti sistemi ve dis capi uygun olan ve taslama makine-
sinin tim ozelliklerine uyumlu asindirici takimlar kullanin.
Asla hasarli taslama takimlari kullanmayin. Her calistirmadan 6nce taslama takimlari gozle olasi
hasarlar konusunda kontrol edilmelidir.
Baglanti elemanlarini iyi mekanik durumda ve temiz tutun. Bunlari hasar veya asinma
durumunda yenileriyle degistirin. Taslama makinesi Ureticisi tarafindan taslama takiminin
sabitlenmesi icin yardimci araclar (6rn. baglanti anahtari) ongortlmusse, bunlar mutlaka
kullaniimalidir.
Baglanti tertibatini el sikiiginda sikin. % %
Prensip olarak sadece flans yerlesme ytzeyinin dis capi ayni biyuklik-
te ve dayanak tarafinda sekli ayni olan baglanti flanslarinin kullanilma-
sina izin verilir.
Sayet 6ngorilmus ise, taslama takimi ve baglanti elemanlari arasinda ara katmanlar kullanin.
Enerji beslemesini ayirarak bir taslama takimini takarken veya sokerken, taslama makinesinin
istenmedik sekilde calismaya baslamasini engelleyin.
Asla bir taslama takimi igin gegerli olan azami calistirma hizint asmayin. Taslama makinesinin
devir sayisinin (d/d, 1/d, RPM veya d') taslama takimi, ekli etiket veya ambalaj tizerinde belirtil-
mis olan izin verilen azami devir hizini asmamasina dikkat edin.
Taslama takimlari tizerinde musaade edilmeyen degisiklikler yapmayiniz.
Bir elmas kesme diski 6ngorulen bir donme yon ile isaretlenmis durumda ise, bu donme
yonlne mutlaka uymalisiniz.
Her baglanti (takma) isleminden sonra en az 30 saniye stireyle calisma hizinda ve dogru
yerlestirilmis muhafaza aparati ile birlikte bir deneme calismasi gerceklestirin. Bu esnada
taslama makinesini taslama takimr ile ilgili bir sorun olustugunda, kopan parcalar size isabet
etmeyecek sekilde tutun.
Sabit tezgah kesme diskleri yalnizca uygun sabit tezgah kesme makinalarinda kullaniimalidir.
Bu triinlerin elde kullanilan taslama motorlarinda kullaniimasina izin verilmemektedir. Etiket
Gzerinde belirtilmesi durumunda, izin verilen maksimum cikis gticti kesinlikle asilmamalidir.
Sabit kesme diskleri baglanti flanslari EN ISO 16089 gereksinimlerini karsilamalidir. PFERD satis
departmanimiz bu konudaki tavsiyelerini sizinle paylasmaktan memnuniyet duyacaktir.

Taslama takimlarinin kullanilmasi
Dogru asindirict Grlinln secildiginden emin olun. Uygun sekilde tanimlanmamis hicbir Grind
kullanmayin.
Taslama takimlari kullanirken her zaman olasi tehlikelerin farkinda olarak hareket edin.
Her zaman taslama makinesinin kullanma talimatinda belirtilen koruyucu donanimlari ve
muhafazalari kullanin ve bunlarin kusursuz durumda olup olmadigini ve kurallara uygun mon-
te edilmis olup olmadigini makineyi calistirmadan ve calismaya baslamadan énce kontrol edin.
Muhafazanin diizeni her zaman, kullanici ve takim arasinda bulunacak sekilde diizenlenmeli-
dir. Kivilcimlar mamkun ise kullanici yéninde u¢gmamalidir.
is parcasi uygun baglanti (sabitleme) tertibatlari ve kendi agirligi sayesinde gerilimsiz sekilde
sabitlenmis durumda olmalidir.
Taslama makinesi her zaman taslama takimi is pargasina temas etmeden 6nce calistiriimalidir.
Taslama takimi itinali ve dikkatli bir sekilde is parcasi ylizeyine temas etmelidir.
Kesme diskini her zaman dogrusal sekilde yonlendirin. Kesme diskleri asla yanal yiklenmelere
maruz birakilmamalidir veya agili taslama igin kullaniimamalidir.
Elmas kesme diskleri sadece etiket tizerinde belirtilen malzemeler icin kullaniimalidir.
Taslama makineleri kesinlikle sadece kapali sekilde ve tiimuyle durduktan sonra elden
birakilmalidir.

Operasyon hizinda kullanilan bir asindirici takimdan kaynaklanan; takim kirilmasi, asindi-

riai parcaciklari, kivilam, toz, duman, giiriilti, titresim ve viicut temasi gibi kazalar
Mekanik etkilerden, taslama partikilleri, kivilcimlari, tozlari ve buharlarindan, gurtlti ve
titresimlerden korunmak icin uygun kisisel koruyucu donanimlar her turlt taslama calismasin-
da gereklidir. Bunlarin arasinda korucu gézltkler, kulakliklar, toz maskeleri ve koruyucu eldiven-
ler bulunmaktadir. Uzun kollu, zor alev alan giysiler giyilmelidir ve uygun guvenlik eldivenleri
kullaniimalidir. Saginiz uzun ise, sacinizi toplayin ve asla bol giysiler, kravat ve sal gibi giysiler
giymeyin, taki takmayin. Bu kurallar taslama makinesini kullanan kisi ve ayrica onun calisma
alaninda bulunan herkes icin gegerlidir.
Taslama (zimpara) tozlarinin solunmasi akciger hasarlarina neden olabilir. Taslama (zimpara)
calismalari esnasinda tozlarin hicbir sekilde solunmamasina dikkat edin veya baska uygun
koruyucu tedbirlerin alinmis olmasina dikkat edin.
Taslama takimlarini asla yanict malzemelerin yaninda kullanmayin. Yanici ve patlayici (parlayici)
maddeler calismaya baslanmadan énce is ortamindan uzaklastiriimalidir. Bu 6zellikle toz
birikimleri (6zellikle aliminyum tozlar), koli, kagit, ambalaj malzemesi, tekstil, ahsap veya talas
ve yanici sivi ve gazlar igin gegerlidir.
Asiri titresimler olustugunda taslama makinesini derhal durdurun ve onun kontrol edilmesini
saglayin. Bir taslama takimi kullanilirken el veya kol icinde bir sizlama, batma veya hissizlik
durumu meydana gelirse derhal uygun tedbirleri alin.
Bir asindirici Grtinl degistirmeden ya da makinaya baglamadan, kaza olusacak sekilde
calistirmayin. Gerekli haller taslama motorunu gii¢ kaynagindan izole edin.
Makine muhafazasini kesinle sokmeyin ve makinayi calistirmadan 6nce uygun takildigina ve iyi
kosulda olduguna emin olun.
Taslama motorunu kapattiktan sonra, makinayi birakmadan énce tamamen durduguna emin
olun.

Taslama takimlarinin atik olarak imha edilmesi
Asinmis veya arizali taslama takimlari yararltkte olan yasal duzenlemelere uygun sekilde atik
sistemine dahil edilmelidir.
Taslama takimlarinin belirli malzemelerin islenmesinden dolayi kirlenmis olabilecegini dikkate
alin.
Atik sistemine dahil edilecek taslama takimlari, tekrar kullanilmalarini 6nlemek icin kullanila-
maz hale gelecek sekilde kirilmalidir.
Ureticilere ait Gondlli Urlin Bilgisi ya da Guvenlik Verileri Tablosu temin edilerek daha fazla
bilgi edinilebilir.



